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VA = Verfahrensanweisung

Mag?gteé?ﬁ”t' v |AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt I.EITEH“

PA = Prifanweisung
Titel: WIG SchweiRen AL VA Nr.: HACA 4.2-AA-60 |
1. Zweck / Ziel:

Manuelles SchweilSen von Aluminium und VA um eine einwandfreie SchweilSverbindung zu erzielen.
2. Geltungsbereich:

Handarbeitsplatze in der Metallfertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Einrichten / Rusten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn prifen:

* Einrichten / RUsten nach Zeichnung

» Materialbereitstellung

* Personliche Schutzausristung

* Transportgestell bereitstellen
* Bereitstellen der Priflehre, wenn erforderlich - siehe Arbeitsplan

3.2 Bedienen

* Material einlegen

* Spannen

* Heften und schweiRen

* Bei Bedarf Schweil3stelle ,reinigen” - siehe Arbeitsplan
* GeschweilStes Teil in Transportbehalter ablegen
3.3 Priufen

laufende Uberwachung: visuelle Begutachtung der
Schweillnahte nach Zeichnung

Teile Uberprufen mit Pruflehre laut Arbeitsplan

AA Werker - Selbstprufung

3.4 Instandhaltung und Wartung

Uberpriifung Kiihlwasser

Schlauchpaket: Ummantelung auf Rissfreiheit prufen;

Stecker in Ordnung ?; Dusen, Pistole in Ordnung ?

Massekabel in Ordnung ?, elektrische Anschlisse ohne Schaden

Nach Verfahrensanweisung ,Wartung“
Mindestwartungsintervall ........ (Durchflhrung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Bedienungsanleitung der Anlage
Arbeitsschutzvorschriften
Schweillerprifung

Formblatt Checkliste Wartung
VA Wartung

AA Werker Selbstprifung

5. Ablauf

- https://test-it.gdl-solutions.de/



Last
update:
2025/08/28
12:40

haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60 https://test-it.gdl-solutions.de/doku.php/haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60?rev=1638172505

https://test-it.gdl-solutions.de/ Printed on 2026/06/27 08:03



2026/06/27 08:03

4.2-aa-60

ufende Prozessiberwachung:. /.

3/4
Start

Y

Material steht bereit

Auftrag erteilen:...

\/r\

Auftrag vorhanden?, Arbeits..

\_{—\

Prifen ob Anlage betriebs... |«

Y

heften, schweiBen

blegen auf Transpor..

jekennzeichnete Teil..

Arbeitspapiere weite..

Ende
Viewer dQes not support full SVG 1,1

korrigieren

- https://test-it.gdl-solutions.de/



Last

;ggg}gj{i/zs haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60 https://test-it.gdl-solutions.de/doku.php/haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60?rev=1638172505
12:40
Freigabe:
Erstellt: Freigegeben
Name: O Freigabe offen [Name: O Freigabe offen
Datum: Datum:
From:

https://test-it.gdI-solutions.de/ -

Permanent link:
https://test-it.gdl-solutions.de/doku.php/haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60?rev=1638172505

Last update: 2025/08/28 12:40

https://test-it.gdl-solutions.de/ Printed on 2026/06/27 08:03


https://test-it.gdl-solutions.de/
https://test-it.gdl-solutions.de/doku.php/haca:fachbereiche:qualitaetssicherung:handbuch:arbeitsanweisungen:4.2-aa-60?rev=1638172505

