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5.1-pa-02

VA = Verfahrensanweisung

Mar;z;\/gteérrfnt— AA = Arbeitsanweisung “A:A
Handbuch FB = Formblatt lEI'EHn
v |PA = Prifanweisung
Titel: Kriterien Produktqualitat % ok .
nach tzn ZP 21 Nr.: HACA 5.2-PA-02
Prifung- WE
. Einhaltung
Dienst Verzinkt Vorgaben an der
Leist. |Bezeichnung VK-Nr. \éerzmker gemaR YOrgaben ,
Nr. __estelltext . |q Lohnschein
HSHZ/SA (Uber DIN 50976 hinaus) hinterlegen-
AV
Verzinkt HACA
Aufen u. Innen
Lochblechendstufe einwandfrei
27/710 600x200 mm tZn feuerverzinkt, _visuell. nach
Lochblechendstufe Stirnflachen plan und . '
27/711 v Prufnorm
27/712 800x200 mm tZn ohne . 32000
Lochblechendstufe Zinkverdichtungen.
1000%225 mm tZn Standartmuster
-12000-105/1
27/157 |Haltegriff einschiebbar tZn . -P;/iﬁ;lsyr%nam
27/257 |Haltebugel tZn 32000
. . Teile sind Ober-
27/182 gindbefestlgungsbugel 01 flachensauber zu - visuell, nach
27/196 , v v |verzinken. Bohr und Priafnorm
Wandanschlussteil tZn 0529430200 ) ,
27/835 . Stanzlocher sind zu 32000
Wandanschlussteil tZn
verputzen
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