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Fehlersuche

Maschine 1

Arbeitsgang (z.B. Winkelkopfschwenken)

Fehlermeldung: z.B. ,Hinteres Gelenk nicht verriegelt”

Ursache/Losung: z.B. Eingabe M38 (Winkelkopf komplett entriegeln), Winkelkopf manuell Gber
Tasten ,links” ,rechts” in Null-Position bringen, Eingabe M48 (Winkelkopf verriegeln), Zyklus 346
starten um Winkelkopfposition zu bestatigen.

Maschine 2

Fehler: z.B. Spindel dreht sich nicht
Mogliche Ursachen: z.B. Maximaldrehzahl im Werkzeugspeicher zu niedrig angesetzt (z.B. Drehzahl
1)
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