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AA 75-4

AA 75-04 "Heftstellen an Bauteilen"

Diese Anweisung beschreibt die korrekte Ausfilhrung beim Heften von Bauteilen und dem
anschlieRenden UberschweiBen der Heftstellen

e Grundsatzlich entsprechende Schweilanweisungen (WPS) beachten.

* Werkstoffe die im Freien gelagert werden im Winter auf Raumtemperatur bringen (z.B. 40°C
vorwarmen).

e Vor dem Heften bei S355 ausreichend vorwarmen (Angabe der SAP/WPS beachten) mind. aber
80 °C, Temperatur kontrollieren.

¢ Heftstellen nur dort anbringen, wo nachher Uberschweilst wird (in der Schweilfuge).

Heftstelle lang genug ausflhren: Lange gleich der 4 - 5fachen Wanddicke ,t“.

Gerissene Heftstellen vor dem UberschweiBen komplett ausschleifen.

Endkrater an Heftstellen vor dem UberschweiBen ausschleifen.

Beim Einheften von Steifen: Heftstelle nicht an Stirnseite setzen, sondern an Langsseite ca. 10 -

20 mm von Stirnseite entfernt,

Stirnseite spater umschweilRen (siehe Arbeitsanweisung AA 75-5).

10 =20 mm Heftstelle

e Bei CrNi Stahlen zusatzlich AA 75-7 beachten.

Zundstellen und SchweiBspritzer
Zundstellen aullerhalb der Schweilsfuge sind unzuldssig und mussen, soweit vorhanden, ohne
Schwachung des Grundwerkstoffes entfernt werden.

Angeschmolzene SchweiBspritzer sind nicht zuldssig und sind ohne Schwachung des
Grundwerkstoffes zu entfernen.

Heftanweisung

Abweichungen miissen immer mit der SAP abgeklart werden.

e Lage der Heftstellen bei Blechdicken t > 5 mm fiir Kehinahte
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e Lage der Heftstellen bei Blechdicken t > 5 mm fiur Stumpfnahte wie HV-, DHV-Naht
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e Lage der Heftstellen bei Blechdicken t > 5 mm fur Stumpfnahte wie V-, DV-Naht
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e Lage der Heftstellen bei Blechdicken t > 5 mm fur Naht- oder Bauteilkreuzungen
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firm abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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