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AA 75-09 "Vorwarmen beim SchweiRen"

Zweck und Anwendungsbereich

Um beim Schweilten von un- und niedrig legierten Baustahlen eine Aufhartung in der
Warmeeinflusszone zu verhindern, muss eine Vorwarmung des Grundmaterials erfolgen.

Allgemein

Die Hohe der Vorwarmtemperatur ist abhangig von der Wanddicke des Grundmaterials bzw. vom C-
Gehalt des Grundwerkstoffes.

Vorwarmtemperatur
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Die Angabe der Vorwarmtemperatur bzw. Zwischenlagentemperatur erfolgt durch den vSAP und ist in
der WPS oder in den Fertigungsbegleitpapieren anzugeben.

Wichtig: Auch Heftstellen unterliegen der Vorwarmung.

Die Vorwarmung ist durch geeignete Messmittel zu prufen und anschlieBend zu dokumentieren.
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Wo ist vorzuwarmen?

Grundsatzlich ist in dem Bereich der zu erwartenden Warmeeinflusszone vorzuwarmen.
Bei Bauteilen mit unterschiedlichen Wandstarken, ist der Bereich mit der groBeren Wandstarke
besonders vorzuwarmen. Das Vorwarmen erfolgt dann in Abhangigkeit von der kombinierten Dicke.

e Als kombinierte Dicke dk wird nach DIN EN 1011-2 die Summe der mittleren Dicke des
Grundwerkstoffes innerhalb eines Abstandes von 75 mm von der Schmelzlinie festgelegt (siehe
Bild 1)

Die kombinierte Dicke wird gewahlt, um den Warmeabfall an einem Stoss fur die Abkuhlrate zu
bestimmen.

¢« Nimmt die kombinierte Dicke nach einem Abstand von 75 mm von der Schmelzlinie besonders
stark zu, ist ein hoherer Wert fir die kombinierte Dicke einzusetzen.

» Bei gleicher Werkstuckdicke ist die Vorwarmtemperatur fur eine Kehlnaht hoher als fur eine
Stumpfnaht, da die kombinierte Dicke und damit der Warmeabfall grdsser ist.

Malie in mm
d y = durchschnittliche Dicke dber einen Abstand von 75 mm

o Die kombinierte Dicke flr
= - gleichzeitig aufgebrachte
direkt gegendberliegende
Doppel-Kehinihte
=1/2(d1+dy+dy)

Bild 1 Kombinierte Dicke = dq+d;+d,

Wo ist zu messen?

Die Vorwarmtemperatur ist im Bereich der Warmeeinflusszone zu erfassen.
Die Messung erfolgt nach DIN EN 1SO13916 im Abstand A von der Schweissfuge. Dabei gilt
nach Bild 1:
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a) Stumpfnaht

Bild 2 b) Kehinaht

Womit ist vorzuwarmen?

Die Vorwarmung sollte mit der Acetylen/ Sauerstoff- Flamme durchgefluhrt werden.

Anderungsiibersicht

Datum Geandert durch Stichwortartige Beschreibung der Anderungen Version
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist auf dem Intranet der Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst
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