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1. Stahl- Bauteile und -Tragwerke

1.1 Umfang der zfP

Zusatzlich zur 100% Sichtprufung sind weitere zerstorungsfreie Prifungen in folgendem Umfang
durchzufthren:

Werkstatt- und Baustelle
EXC2 | EXC3 EXC4

Art der SchweiRnaht

Zugbeanspruchte querverlaufende Stumpfnahte und teilweise
durchgeschweilste Nahte in zugbeanspruchten StumpfstéRen:

......................... U=0,5 10% 20% 100%
......................... U< 0,5 0% 10% 50%
Querverlaufende Stumpfnahte und teilweise durchgeschweilSte Nahte :

......................... in KreuzstoRen 10% 20% 100%
......................... in T- St6Ben 5% 10% 50%
Zug- oder scherbeanspruchte querverlaufende Kehlnahte:

......................... mita > 12 mm oder t > 20 mm 5% 10% 20%
......................... mita < 12 mm oder t = 20 mm 0% 5% 10%

Vollstandig durchgeschweilSte Langsnahte zwischen
Steg und Obergurt bei Kranbahntragern

Andere Langsnahte und Nahte angeschweilSter Steifen 0% 5% 10%

10% 20% 100%

U= Ausnutzungsgrad, a= Nahtdicke, t= dickster Grundwerkstoff im Anschluss

1.2 Art der zfP

e Stumpfnahte: Durchstrahlungsprifung (RT) oder Ultraschallprifung (UT)
e Kehlnahte: Oberflachenrissprifung durch MT oder PT

Die Verfahren RT, UT, MT, PT durfen nur durch qualifiziertes Personal nach DIN EN ISO 9712
(Vorgangernorm DIN EN 473) Level 2 durchgeflhrt werden.
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1.3 Sonstiges

Die 100%ige Sichtprufung (VT) muss folgende Prufkriterien beinhalten:

o Uberprifung ob alle SchweiBnahte vorhanden sind
e Kontrolle der SchweiSnahtqualitat (a-MaR, Poren etc.)
e Zundstellen und Bereiche mit Schweil3spritzern.

Durchgefiihrte Reparaturen an Schweinahten sind zu uberprifen. Sie missen die
Anforderung an die urspriinglichen SchweiRnahte erfiillen.

2. Aluminium- Bauteile und Tragwerke

2.1 Prufumfang

Zusatzlich zur 100% Sichtprifung aller Schweillnahte sind mindestens die in Tabelle 1 bzw. Tabelle 2
genannten zusatzlichen zf-Prifugen festzulegen und durchzufthren.

Die %- Angaben beziehen sich dabei auf die Nahtlange(n), gelten fur jedes Bauteil bzw. Tragwerk und
sind fiir jede SchweiBanweisung® zu beriicksichtigen.

Tabelle 1: Aluminium-Bauteile und Tragwerken der Beanspruchungskategorie SC1

Ausnutzungs- Ausfiihrungsklasse

Nahtart

anta klasse EXC1/EXC2 EXC3 EXC4

Stumpfnahte unter Querzug- und UR3 5 10 | 20

Scherbeanspruchung UR2 - 5 10 Im Einzelfall
) UR3 - 5 10 festzulegen

Alle anderen Nahte URo - - :

Tabelle 2: Aluminium-Bauteile und Tragwerken der Beanspruchungskategorie SC2

Ausnutzungs- Ausfiithrungsklasse
klasse EXC1 EXC2 EXC3 EXC4

Nahtart

Stumpfnahte® aller

Bewertungsgruppen und UR3 - 20 50 100
Kehlinahte der Bewertungsgruppe

B® unter Zug®- oder

Scherbeanspruchung

- (ausgenommen Kerbfalle 3.5 und UR2 - 10 20 50

3.5 nach EN 1999-1-3, Tabelle J.3)

Kehinahte unter Zug- und UR3 - 10 20 50

Scherbeanspruchung UR2 - 5 10 20
. UR3 - 5 10 10

Alle anderen Nahte UR2 . . 5 5
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- Ausfiihrungskl
Nahtart Ausnutzungs usfilhrungsklasse

klasse EXC1 EXC2 EXC3 EXC4

? Stumpfnahte mit teilweiser DurchschweiBung (siehe einschlagigen Kerbfall in EN
1999-1-3) sind EN 1999-1-1 bei Ermiidung nicht erlaubt.

® Betrifft nur Kehlniahte bei denen EN 1999-1-3 fiir innere Fehler die Bewertungsgruppe B
fordert.

¢ Eingeschlossen sind damit auch jene Nahte, die durch die liber sie angeschlossenen
Bauteile in Langsrichtung beansprucht (gedehnt) werden.

Y Die ersten 5 SchweiRungen, die nach einer neuen SchweiRanweisung durchgefiihrt werden, sind
Uber 100% der Lange (aber nicht mehr als 300 mm pro Schweillnaht) zu

...prufen und mussen Bewertungsgruppe B entsprechen. Diese Prafungen durfen an verschiedenen
Bauteilen oder Tragwerken - unabhangig von deren Ausflhrungsklasse -

...durchgefuhrt werden.

...Bei Nichtubereinstimmung der Verbindungen mussen die Grunde dafur gefunden, behoben und
erneut eine Serie von 5 SchweiBungen gepruft werden.

2.2. Art der zfP

e Stumpfnahte:
@ EXC1 und EXC2 - Durchstrahlungsprufung (RT) oder Ultraschallprafung (UT)
@ EXC3 und EXC4 - Eindringprufung (PT) und Durchstrahlungsprufung (RT) oder
Ultraschallpriafung (UT)

e Kehlnahte:
@ EXCL1 - nicht erforderlich
@ EXC2, EXC3 und EXC4 - Eindringprifung (PT)

Die jeweils durchzufiihrenden zf-Prifverfahren Personen festzulegen, die nach DIN EN ISO 9712
(Vorgangernorm DIN EN 473) Level 3 qualifiziert sind.

Fur die Durchfuhrung der Prifungen mittels der Verfahren RT, UT, PT ist qualifiziertes Personal
nach DIN EN ISO 9712 (vormals EN 473, Level 2) einzusetzen.

2.3 Sonstiges

e Sichtprifung (100%) entsprechend DIN EN I1SO 17637,
@ alle Schweinahte vorhanden,
@ Form und Oberflache (a-MaR, Poren etc.) i.0., ...

e Bei Anwendung der Durchstahlungsprifung muss Prifklasse B nach DIN EN ISO 17636 erreicht
werden (vgl. EN 1090-3, Pkt. 12.4.2.1)

e Fir die Ultraschallprifung von Bauteilen unter vorwiegend ruhender Belastung (SC1) gilt
Prufklasse B nach DIN EN ISO 17640.

Durchgefiihrte Reparaturen an SchweiBnahten sind erneut zu uberpriifen. Sie mussen die
Anforderung an die urspringlichen Schweinahte erfiillen.

Keine Verbinddung und kein Teil einer Schweinaht darf ohne spezielle Erlaubnis mehr als zweimal
erneut geschweilst oder repariert werden und
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ggf. reparierte Bereiche sind in den Ausflhrungsunterlagen anzugeben.

3. Anderungsiibersicht

Datum Geandert durch Stichwortartige Beschreibung der Anderungen Version
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist auf dem Intranet der Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst

PA, schweissen, 1090, zfp, sap
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