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RL 55-02 ,,SchweiBaufsicht

1. Zweck und Geltungsbereich

Ziel und Zweck dieser Richtlinie ist es, die Organisation der Schweillaufsicht in unserem Unternehmen
festzulegen. Durch eine klare Zuordnung der Verantwortungen und Befugnisse sowie eine definierte
Vertretungsregelung wird sichergestellt, dass die Prozess jederzeit kontrolliert und geregelt ablaufen
und die Qualitat unserer Produkte den Anforderungen entsprechen.

Die Festlegungen dieser Richtlinie gelten fur SchweiBaufsicht, Fertigungsplanung, Fertigung und
Qualitatssicherung

2. Qualifikation der SchweiRaufsicht

Gemal’ EN ISO 14731 muss das SchweiBaufsichtpersonal Uber die entsprechenden allgemeinen,
technischen und schweilStechnischen Kenntnisse verfugen, um seine Aufgaben erfillen zu kénnen.
Diese kdnnen aus einer Verbindung von theoretischem Wissen, Schulung oder Erfahrung erworben
sein.

In DIN EN 1090 sind, in Abhangigkeit von Konstruktionsmaterialien und Ausfuhrungsklasse,
nachfolgend tabellarisch zusammengestellte Anforderungen an die Qualifikation des
Schweilaufsichtpersonals festgelegt, wobei gilt:

¢ B = Technische Basiskenntnisse nach EN ISO 14731
e S = Spezielle technische Kenntnisse nach EN ISO 14731
e C = Umfassende technische Kenntnisse nach EN ISO 14731

Es obliegt dem Hersteller dafur Sorge zu tragen, dass die spezifischen Aufgaben von der
SchweiBaufsicht qualifiziert wahrgenommen werden kénnen.

Erforderliche technische Kenntnisse des SchweiBaufsichtspersonals (Stahl)
- entspr. den Anforderungen nach EN 1090-2 - entspr. den Anforderungen nach EN
(Tabelle 14) - 1090-2 (Tabelle 15) -
Materialdicke Materialnenndicke
. ) ) inmm |77 . . in mm
Ausfiihrungs- Konstruktionsmaterial: 25 Konstruktionsmaterial:

klasse Baustahl t= t << t> Nichtrostender Stahl | t < 2t5<< t>

25" 50‘2, 50 25 56 50
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Erforderliche technische Kenntnisse des SchweiRaufsichtspersonals (Stahl)

S235 bis S355 3) Austenitisch

EXC 2 (Gruppe 1.1, 1.2, 1.4) B S |C (Gruppe 8) B S C
S420 bis S700 S ¢ | ¢ Austenitisch-ferritisch S C C
(Gruppe 1.3, 2, 3) (Gruppe 10)
S235 bis S355 Austenitisch

EXC 3 (Gruppe 1.1, 1.2, 1.4) S C C (Gruppe 8) S C C
S420 bis S700 C c | c Austenitisch-ferritisch
(Gruppe 1.3, 2, 3) (Gruppe 10)

EXC4 Alle C C | C Alle

Legende: " StitzenfuBplatten und Stirnbleche < 50 mm
.............. ? StiitzenfuRplatten und Stirnbleche < 75 mm
.............. * Bei Stahlen < S275 sind spezielle Kentnisse
(S) ausreichend

.............. “ Bei Stahlen N, NL, M und ML sind spezielle
Kentnisse (S) ausreichend.

Erforderliche technische Kenntnisse des SchweiBaufsichtspersonals
(Aluminium)
- entspr. den Anforderungen nach EN 1090-3 (Tabelle 7) -

) Zusatzwerkstoff: Typ 3, Zusatzwerkstoff: Typ 5
Ausfuhrungs- g icwerkstoff Typ 4
klasse Material-Nenndicke in mm |Material-Nenndicke in mm
t<12” t>12 t<12” t>12
3xxX, 5xxx B
EXC 2 Andere B S S S
3xxx, 5xxx S S
EXC 3 Andere S C C ¢
EXC 4 Alle C
Anmerkungen: Die Tabelle enthalt keine Empfehlungen Uber die Kombinierbarkeit der
Konstruktionsmaterialien (Basiswerkstoff und SchweiRzusatz).
........... Erlaubte und empfohlene Kombinationen siehe EN 1999-1-1.
........... 2 Endplatten bis zu 25 mm Dicke
3. Aufgaben und Kompetenzbereich der
SchweiBaufsicht
Aufgaben- und Kompetenzzuordnung der SchweiBaufsicht SchweiBaufsicht
Dazugehoriger
Abschnitt aus Vertretung
EN 1SO 14731:2006, Aufgaben- und Kompetenzen VvSAP VSAP SAP
Anhang B
B.1 Uberpriifung der Die anzuwendende Produktnorm zusammen mit
) . X X (X)
Anforderungen etwaigen erganzenden Anforderungen
B.2 Technische - Festlegung der/s Grundwerkstoffe(s) und der X X (X)
Uberprufung Eigenschaften der Schweiverbindung
- Lage der Verbindung in Ubereinstimmung mit X X (X)
den Konstruktionsanforderungen
- Anforderungen an die Schweillnahtguteklasse X X (X)
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Aufgaben- und Kompetenzzuordnung der SchweiBaufsicht

SchweiBaufsicht

- Lage, Zuganglichkeit und Schweiffolge,
einschliellich der Zuganglichkeit fir Uberprifung X X (X)
und zerstorungsfreie Prifung
- andere schweifitechnische Anforderungen, z.B.
Losprufung von Schweillzusatzen, Ferritgehalt des
Schweillgutes, Ausharten, Wasserstoffgehalt, X X -
bleibende Badsicherung, Hdmmern,
Oberflachenbearbeitung, Schweillnahtkontur
- Abmessungen und Einzelheiten der X X (X)
Nahtvorbereitung und der fertigen Schweiltnaht
Eignung eines Unterlieferanten fur die
B.3 Untervergabe schweilStechnische Fertigung X X X)
. . Qualifizierung der Schweier und Bediener
E'4 SchweiBtechnisches (einschlieBlich Ausbildung, Einweisung, X X (X)
ersonal p .
Ausfuhrung und Beurteilung)
B.5 Einrichtungen Eignung der Schweil’- und Zusatzeinrichtungen X X (X)
B.6 Fertigungsplanung aaBseleé%v?I:ifBgeielgnete Verfahrensanweisungen fur X N X
- Benennung von qualifiziertem Personal X X X
e - Festlegung der Methode und des
B.7 Qu_aI|ﬁ2|erung von Geltungsbereichs fur die Qualifizierung der X (X) -
SchweiBverfahren SchweiRverfahren
- Durchfiihrung und Bewertung der Qualifizierung
. X X -
des Schweilverfahrens
B.8 Der Geltungsbereich fur die Qualifizierung muss X (X) i
Schweillanweisungen festgelegt werden
B.9 Arbeitsanweisungen Meth.ode unq Geltungsbe_:_remh de;r X X X
Arbeitsanweisungen berucksichtigen
B.10 SchweiRzusatze - Eignung X X X
- Lieferbedingungen X X X
- Zusatzanforderungen fur Lieferbedingungen, X N X
einschlieBlich Zertifikate
- Lagerung und Handhabung der SchweilSzusatze X X X
B.11 Werkstoffe - Zusatzanforderungen fur die Lieferbedingungen X (X) (X)
' der Werkstoffe, einschlieSlich Werkstoffzeugnisse
- Lagerung und Handhabung der Werkstoffe X X X
B.12 Prufung vor dem |- Eignung und Gultigkeit der Schweilter- und X (X) (X)
Schweilen Bediener-Prufbescheinigungen
- Eignung der Schweillanweisungen X (X) (X)
- Kennzeichnung der Grundwerkstoffe und
) , X X X
SchweilSzusatze
- Schweillnahtvorbereitung, Montagehilfen, X N N
Spannvorrichtungen und HeftschweiSungen
- (besondere Vorgaben in der SchweiBanweisung
) X X X
(z.B. Vermeiden von Verzug)
- Eignung der Arbeitsbedingungen fur das
SchweilSen, einschliellich X X X
Umgebungsbedingungen
- Durchfiihrung und Bewertung der Arbeitsproben X (X) (X)
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Aufgaben- und Kompetenzzuordnung der SchweiBaufsicht SchweiBaufsicht
B.13 Prufupg wahrend | wesentliche Schweillparameter X X X
des Schweillens
- Vorwarm-/Zwischenlagentemperatur X X X
- Reinigung und Form der SchweiSnahtlagen X X X
- Ausarbeiten der Wurzellage X X X
- Schweil3folge X X X
- richtiger Gebrauch und Handhabung der
. ) X X X
SchweilRzusatze
B.14 und B.15 Prufung . ,
nach dem SchweiRen - durch Sichtprifungen X X X
- durch zerstoérungsfreie Prifung X (X) -
- durch zerstorende Prufung X (X) -
- Ergebnisse und Berichte Uber die Behandlungen
nach dem SchweiRen (z.B. X (X) -
Warmenachbehandlung, Ausharten)
. . Erforderliche Mallnahmen und Tatigkeiten (z. B.
B.16 Nichtkonformitat Schweinahtreparaturen, Nachbewertung der
und . o X (X) -
reparierten SchweilSnahte, KorrekturmaBnahmen)
KorrekturmaBnahmen ;
mussen festgelegt werden
B.17 Kalibrierung und
Validierung von Mess-, |Erforderliche Methoden und MaBnahmen (in X N (X)
Uberwachungs- und Abstimmung mit der QS) festlegen
Prifeinrichtungen
B'..18 Kennzelchnu.ng und Erforderliche Mallnahmen festlegen X X X
Ruckverfolgbarkeit
- . Vorbereitung und Durchfiihrung der erforderlichen
B.19 Qualitatsberichte schweilStechnischen Dokumentation X X (X)
Erlauterungen:
X uneingeschrankt zustandig
(X) eingeschrankt zustandig, nach Einweisung durch die verantwortliche
Schweilaufsicht
- nicht zustandig

4. Mitgeltende Unterlagen

RL 55-01 "Aufbauorganisation”

PB 75-2 "Schweilsen"

AA 75-1 "SchweilSen in der Fertigung"

PA 82-5 "VT-Prufanweisung"

LI 62-1 "SchweilRpersonal”

LI 62-2 "Prufpersonal”

LI 63-1 "Ubersicht des Fertigungs- und SchweiRinventars"
LI 63-2 "SchweiR-Zusatzstoffe und -gase"

LI 75-1 "SchweiBanweisungen (WPS)"
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5. Anderungsiibersicht

Datum|Geéndert durch|Stichwortartige Beschreibung der Anderungen|Version

T L L e Lt e e e e e e e e O ST e O Ot S O e SO S

Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.
Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Anderungsdienst

RL, schweissen, 1090, sap, haca
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