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AA 75-05 "EinschweiRen von Steifen"

Diese Anweisung gilt fur das EinschweiBen von Steifen in Profile.

Steifen

e entsprechende Schweillanweisungen (WPS) sind zu beachten.

e Werkstoffe die im Freien gelagert werden im Winter auf Raumtemperatur bringen, z.B. 40°C
vorwarmen oder am Abend vorher in die Halle legen.

e Die Steifen sind an das Profil anzupassen.

e Beim Einheften von Steifen: dullere Heftstelle nicht an Stirnseite setzen, sondern an Langsseite
ca. 10 - 20 mm von Stirnseite entfernt, Stirnseite spater umschweifRen

¢ In den Ecken ist die Steife komplett zu verschweiRen (nicht offen lassen!).

e Die Stirnseite der Steife soll vom Profilrand um das Maf 2 a-MaR zurlckstehen (Beispiel: a = 4
mm = 8 mm Abstand vom Profilrand.)

Eclke zuschweilien
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e Wenn die Konstruktion feuerverzinkt werden soll, sind Steifen in der Profilecke gro8 genug
auszunehmen, dass umschweiRt werden kann. Werden die Steifen brenngeschnitten, ist diese
Ausnehmung rund auszufthren.

Ausnehmung umschweilien
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e Bei CrNi Stahlen zusatzlich AA 75-7 beachten.
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SchweiRnahtenden
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e Beim Anschweien von Rippen, Versteifungen usw. ist darauf zu achten, dass die
SchweiBnahtenden nicht im Bereich der stirnseitigen UmschweiSung liegen, sondern ca. 20 mm
von der Ecke entfernt. Der Endkrater muss geflllt und rissfrei sein.

\f Lage der Endkrater

Freischnitten/ Ausnehmungen

e Bei ruhender und vorwiegend ruhender Beanspruchung sind Ecken von Aussteifungen,
Verstarkungsrippen und quer zu Langsblechen/ Langstragern verlaufende Bleche in der Ecke
anzupassen und rundherum zu verschweien.

Dies betrifft sowohl gewalzte als auch geschweisste Langs-Profile. Am Profilrand ist die Steife/
die Verstarkungsrippe/ das Querblech um das Mass e = 2,5 « a zuruckstehen zu lassen oder
muss mit einer Fase versehen werden, die (a + 2) mm tief ist, damit eine ausreichende
Umschweissung sichergestellt ist (Bild 1 und Bild 2).

W alzprofil Schweissprofil

Anpassen und Anpassen und
maschweissen miachwreissen
ez d3a L_ a+ 2 min L_
Bild 1 Bild 2

* Werden die Bauteile feuerverzinkt, muss die Ecke frei bleiben, damit der Zink ablaufen kann.

e Bei dynamischer Belastung qilt fur die Eckausfihrung das gleiche (Bild 1 und Bild 2), wenn die
Dicken der beteiligten Bauteile = 15 mm sind (Gurtbleche, Stegbleche, Steifen u.a.), da dann
die Kerbwirkung aus Spannungsanhaufung durch Nahtkreuzung der Langs-/ Quernahte bzw.
Walzspannung im Radius/ Quernahte geringer einzustufen ist, als die Kerbwirkung, verursacht
durch einer Ausnehmung.

e Wenn ausgenommen werden muss, dann ist der Freischnitt/ die Ausnehmung gro8 genug
herzustellen, dass mit dem vorgesehenen a-MaR umschweiSt werden kann. Die Form der
Ausnehmung wird durch die statische Berechnung und nach Bild 3 oder Bild 4 festgelegt.
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Bild 3 Beispiel: a = B mm,t = 25 mm: t = 55 mm
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Bild 4
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Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firm abgelegt.
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