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Schutzdauer versch. Beschichtungsarten

In nachstehenden Tabellen werden beispielhaft verschiedene Beschichtungsarten und die damit zu
erzielende Schutzdauer in Abhangigkeit von den zugrundeliegenden Umgebungsbedingungen
dargestellt.

Verzinkung

Nachfolgende Tabelle ist anwendbar fur alle Zinkliberzige zur Bestimmung der Schutzdauer bis zur
ersten Instandsetzung. Die den jeweiligen Umgebungsbedingungen zugrunde liegende
Korrosionsgeschwindigkeit (Dickenverlust) wird klassifiziert durch die Zuordnung zu einer der
Korrosivitatskategorien gem. DIN EN ISO 9223.

Anmerkung: Die Einteilung in Korrosionsschutzkategorien bzw. -schutzklassen gem. DIN EN I1SO 12944 basiert auf der
Bestimmung und Zuordnung von Umgebungsbedingungen in Korrosivitatskategorien (C1 bis CX) gem. DIN EN 9223

Durch Zinkuberziuge zu erreichende Schutzdauer
in Abhangigkeit von den jeweiligen Umgebungsbedingungen
Ausgewahlte Korrosivitatskategorien (ISO
Mindest- 9223),
Verfahren Bezugsnorm | dicke kirzeste/langste Schutzdauer” (Jahre) und
[um] Schutzdauerklasse (VL, L, M, H, VH)
Cc3 c4 C5 CX
i 85 40/>100 |VH | 20/40 |VH | 10/20 | H | 3/10 | M
Feuerverzinken SO 1461 140 | 67/>100 | VH | 33/67 |VH | 17/33 | VH | 6/17 | H
(Stuckverzinken)
200 95/>100 |VH | 48/95 |VH | 24/48 |VH | 8/24 | H
Feuerverzinken EN 10346 20 10/29 H| 510 | M 2/5 L |12 VL
(Bandverzinken) 42 20/60 |VH|10/20 | H | 5/10 | M| 2/5 | L
Feuerverzinken | gy 10549 55 26/79 |VH|13/26 | H | 713 | H | 2/7 | L
von Rohren
15 7/21 H 477 M| 2/4 L | 1/2 |VL
Sherardisieren EN 13811 30 14/43 |VH| 7/14 | H | 4/7 | M| 2/4 | L
45 21/65 |VH|11/25 H | 6/11 | M | 3/6 | L
Galvanische 5 2/7 L | 1/2 |VvL| 1/1 |VL| 0/1 |VL
Verzinkung EN 2081
Mechamsches ISO 12683 8 4/11 M| 2/4 L 1/2 |VL| 0/1 |VL
Plattieren 25 12/36 H| 6/12 | M| 3/6 L | 1/3 |VL
Y Die Zuordnung der Schutzdauerklasse basiert auf dem Durchschnitt der kiirzesten und langsten
berechneten Schutzdauer.
....Beispiel: 85um Schichtdicke in Kategorie C4 (Korrosionsgeschwindigkeit 2,1 - 4,2um p.a.) ergibt
eine erwartete Schutzdauer
.................. von 85/2,1 = 40,746 (~ 40) Jahre bzw. 85/4,2 = 20,238 (~ 20) Jahren, also einen
Durchschnitt von (20+40)/2=30 Jahren
.................. und daher die Zuordnung in Schutzdauerklasse ,,VH" (very high)
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Duplex- Beschichtung

Die Angaben Uber die zu erwartende Schutzdauer gem. nachfolgender Tabellen beziehen sich
ausschlieB8lich auf das Beschichtungssystem aus Pulver- bzw. Flussigbeschichtungsstoffen. Die
Schutzwirkung der darunter liegenden Zinkschicht ist dabei nicht berucksichtigt.

Systeme mit Pulver-Beschichtungsstoffen

(nach DIN 55633)

Erwartete Schutzdauer
Oberflachen- | Grundbeschichtung(en) Deckbeschichtung(en) inkI. Gesamtsystem rur Korrg;l\ll)litsaf:sslfi:’::egorlen
vorbereitung/ Zwischenbeschichtung(en) L = Niedrig, M = Mittel, H =
-vorbehandlung Hoch
Y Binde- Anzahl |[NDFT| Binde- Anzahl |NDFT| Anzahl |NDFT| C2 | C3 | C4 | C5-1 |C5-M
mittelbasis|Schichten| pm |mittelbasis|Schichten| pm [Schichten| pm [L|M/H|L/M/H[L/M/H|L M/HIL M|H
Sw - - - Sp, 1 80 1 80 |X|X|x|x|x
Chr - - - EP/SP, 1 80 1 80 [X| X|X|X|X|X[X
Sw - - - PUR 2 60 2 120 |X|X|X|X|X|X|x
Sw 1 60 1 60 2 120 (X[ X[X|X|X[X|X| X
Chr e 1 60 Eg’/'gp 1 60 2 120 x| x|x[x[x[x[x[x|x[x| | |x
Sw 1 80 PUR’ 1 80 2 160 |X|X|X[X]| X |X|X[X|X[X X
Chr 1 80 1 80 2 160 [X|X[X|X[X[X|X]| X |X[X|X| |X|X

<

Y Chr.: Gelb-Chromatieren; Sw: Sweep-Strahlen. Alternative, in gleicher Weise geeignete
Vorbehandlungsverfahren sind zulassig.

orbereitungs- und

Systeme mit Flussig-Beschichtungsstoffen

(Auswahl auf Basis der DIN EN 1SO 12944-5, modifiziert und um praxisbewahrte Systeme erganzt)

Erwartete Schutzdauer
} . . fir Korrosivitatskategorien
Oberﬂaf:he“' Grundbeschichtung(en) gewﬁ';?ﬁ::t::ct:l:gtﬁz) ;:tl) Gesamtsystem C2 bis C5-M
vorbereitung/ 9 L = Niedrig, M = Mittel, H =
-vorbeh:ndlung Hoch
Binde- Anzahl [NDFT| Binde- Anzahl |NDFT| Anzahl [NDFT| C2 | C3 | C4 | C5-1 |C5-M
mittelbasis|Schichten| pum |mittelbasis|Schichten| pm |Schichten| pm [L|M/H|L/M/H[L/M/H|L M/HIL M|H
R P\-/C - - PVC 1 80 1 80 [X|X|X|X
K .
R (Komb.) 1 80 (Komb.) 1 80 2 160 |X|X|X|X| X|[X|X[X]| [X X
R - - - 1 1 X[ X[ X|X
AY oder AY AY oder AY 80 80
R oder 1 80 | Hydro 1 80 2 160 X/ x|x|x/ x|x[x|x| x| | |x
Hydro
R? - - - AY Hydros’ 1 120 1 1207 |X| X | X|X| X [X|X| X |X
R AY Hydro® 1 120 PUR 1 80 2 2007 |X| X[ XX X [X[X| x| X|X| x| |x|X
Sw - - - 1 80 1 80 [X|X|X|X|X
Sw EP 1 80 EP, EPC 1 80 2 80 [X| X|X|X[X|X[X|X|X|X| X[ [X|X
R? EPC 1 80 oder PUR 1 80 2 1607 |X| X XXX [X|X| X | X|X| x| |X|X
sw? EP 1 80 2 160 3 2407 |X| X[ XX X [X[X] XXX X [ X[ X[ X%

Y R: Reinigen/ Sw: Sweep-Strahlen; ¥ Mit entsprechendem Priifnachweis des Beschichtungsstoffherstellers; *
Produkte gem. TL/TP-KOR-Stahlbauten Blatt 91
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