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( _ Hinweise zu relevanten Normen finden Sie hier und weiter fiihrende
3 Informationen zur zerstoérungfreien Priifung (zfP) hier

Allgemeine SchweilRfehler

Die Bilder zeigen verschiedene Schweilsfehler, die beim LichtbogenschweilSen auftreten kénnen.
Schweilfehler entstehen aus einer Vielzahl von Grunden. Die Handhabung, der Werkstoff und die
Ausrustung haben Einfluss auf das SchweilRergebnis.

Bindefehler

Mogliche Ursachen Abhilfe

- Falsche SchweilSleistung

- Zu hohe - SchweilSleistung erhdhen
Schweilgeschwindigkeit - SchweilRgeschwindigkeit
- Fallend geschweilSt verringern

- Lichtbogen nicht mittig - Steigend schweil3en
geflhrt - Brennerhaltung andern

- UberméBig langer Lichtbogen

Porositat
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Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Mangelhafte
Schutzgasabdeckung

- Feuchtigkeit

- Verunreinigungen

- Storende Beschichtung

- Schutzgasabdeckung
verbessern

- Werkstick und Zusatzwerkstoff
trocken halten

- Reinigung des Werkstucks und
sauberen Zusatzwerkstoff
verwenden

- Beschichtungen entfernen

Schlackeneinschlusse

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- SchweilSleistung zu gering
- Lichtbogen zu lang

- Schlechte
SchweiBnahtvorbereitung

- SchweilSleistung erhohen
- Vorlaufende Schlacke

- Lichtbogen verkurzen

- Saubere
SchweilBnahtvorbereitung
- Lichtbogen in Richtung
Schweibad halten

Einbrandkerben

Mogliche Ursachen

Abhilfe

zu hoch

- SchweiBleistung zu hoch
- UberméRiges Pendeln der
Elektrode

- Lichtbogen zu lang/Spannung

- Lichtbogenlange / Spannung
verringern

- SchweilSleistung verringern
- Andern der Schweitechnik
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Unsymmetrische Naht

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Falscher Anstellwinkel der
Elektrode

- Zu grolRes SchweilRbad

- Magnetische
Lichtbogenblaswirkung

- Lichtbogen zu lang

- Schweillen mit
geeignetem
Elektrodenwinkel

- Schweilleistung
verringern

- Umsetzen der
Masseklemme

- Klrzerer Lichtbogen

Nahtuberhohung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Zu viel Zusatzwerkstoff im
Verhaltnis zur
Schweillgeschwindigkeit

- Zu grolRer
Elektrodendurchmesser

- Erhdhung der
Schweillgeschwindigkeit

- Verwendung von weniger
Zusatzwerkstoff

- Geeigneten
Elektrodendurchmesser
auswahlen

Ubermassiger Einbrand / Wurzeliiberhéhung

UBERMASSIGER EINBRAND

e

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Zu hoher Warmeeintrag
- Zu groBer Spalt
- Zu dinne Wurzellage

- SchweiBleistung verringern
- Luftspalt verringern
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RISSE, z.B. Heil3risse

Mogliche Ursachen Abhilfe

- Ubliches Verhaltnis

- Unglnstiges Verhaltnis von zwischen Nahtbreite
SchweiRnaht- zur Nahttiefe 1 : 1
breite zur Schweinahttiefe (unlegierte Stahle)

- Hohe Eigenspannungen im - Bauteil ohne Spannung
Bauteil heften

- Falscher Zusatzwerkstoff - Geeigneten

Zusatzwerkstoff wahlen

Mangelhafter Einbrand

MANGELHAFTER EINBRAND
Mogliche Ursachen Abhilfe
- Ungeeignete - VergroBerung der
Schweiltnahtvorbereitung Wurzeldffnung
- SchweiBleistung zu gering - Leistung erhdhen
- Lichtbogen zu lang - Lichtbogen verkurzen
- Zu hohe - SchweiRgeschwindigkeit
Schweillgeschwindigkeit verringern
Bauteilversatz
BAUTEILVERSATZ
Mogliche Ursachen Abhilfe

- Schlechte Fixierung oder - Sichere Fixierung der

h Werkstlcke
Heftung der. Werkstiicke - Richtige SchweiRnahtfolge
- Verzug beim Heften
anwenden

- Bruch der Heftnahte vor dem

UberschweiRen - Heftschweillnahte

ausreichend dimensionieren
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Endkraterriss / offene Kraterpore

ENDKRATERRISS/
OFFENE KRATERPQRE mum

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Starke Schrumpfung wahrend
der Erstarrung des
Schweillbads

- SchweiRleistung zu schnell
reduziert

- Endkraterfullfunktion am
SchweiBgerat aktivieren

Schweisspritzer

SCHWEISSSPRITZER

Mogliche Ursachen

Abhilfe

- Falsch eingestellte
SchweiBparameter

- Falsche Polaritat

- Schlechte Qualitat des
Zusatzwerkstoffs

- Mangelhaftes Schutzgas

-SchweilBparameter korrekt
einstellen

- Richtige Polaritat wahlen

- Zusatzwerkstoff prifen

- Schutzgasversorgung prufen

schweissen, info, zfp
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