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Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG
DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg

HALA
s/ LEITERN

SEIT 1888

Schages GmbH & Co. KG
Schweilltech. Betrieb
Emil-Schafer-Str. 20

47800 Krefeld

lhr Angebot 22306773

Ihr Angebot vom 03.07.2023
Interne Kopie: Lieferschein
lhre Telefonnummer 02151/4968-0
lhre Faxnummer 02151/4968-10

BESTELLUNG

Lieferschein

Bei Riickfragen / Zahlung immer angeben
Belegnummer E123/002697
Lieferantennummer 5000321 000
Beleg-Datum 03.07.2023

Unsere Kundennummer 44

Sachbearbeiter Hr. Mdiller, J. (mj)
Telefonnummer 06434/25-711
Telefaxnummer 06434/25705
E-Mail-Adresse mueller@haca.com

Wir bestellen zu unseren beiliegenden Einkaufsbedingungen LAE 2021
und widersprechen allen abweichenden Bedingungen, die nicht schriftlich

von uns anerkannt sind.

Pos Teilenummer

Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis

Bitte fallige Auftrage unaufgefordert wie folgt zum Versand

bringen lassen:

Bruttogewichte bis 70,0 kg per UPS-Kd.Nr. 925577 (HACA)
Bruttogewichte ab 70,1 kg bitte bei folgender Spedition

anmelden:

Spedition Hofmann Herrn Wedel unter
Telefon 06258 - 804647 Fax 06258 - 804666

1 53 0000002173
Platte 150 x 8 x 150 S235 JR
f. 0529.28/0529.43.02

28.07.23 1.000 ST

ENSS e S e T ]

Wir benétigen zu jeder Lieferung ein Materialzeugnis !!!!
B S S S S e e D D D

Zeichnungsnummer . : 435.02.14C

Hausanschrift: Dieselstrae 12, D-65520 Bad Camberg
Tel.: {0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500

e-mail: hallo@haca.com
Homepage: hitp://www.haca.com

Werkslager in:

Banken

Volksbank Rhein-Lahn-Limburg eG IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODE51DIE
Nass. Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDE5S5XXX
Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX
USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - Koéin - Miinchen - Niirnberg
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HACH l E l ' E n n
Lorenz Hasenbach GmbH u. Co. KG

DieselstraBe 12 - D-65520 Bad Camberg SEIT 1888

BESTELLUNG Belegnummer E123/002697

Lieferantennummer 5000321 000

Pos Teilenummer Termin Menge Wert in EUR
Abw. Menge
Einzelpreis
Verpackungseinheit : 500 ST

Zahlungsbed.: 14Tage./.3%Skonto, 30Tage netto
Preisstellung: ab Werk, ausschl. Verpackung

mit freundlichen GriRen
LORENZ HASENBACH
GmbH u. Co.KG

i.A. Hr. Mdiller, J.
Einkaufsleitung

Die bestellten Materialien sind fiir die Herstellung von
sicherheitsrelevanten Produkten, wie Leitern, Treppen,
Steigschutzanlagen und Zubehor bestimmt.

Bitte geben Sie in allen Ihren Belegen immer unsere
Artikelnummern und |hre Zolltarifnrummer an!
WARENANNAHME: Mo-Fr 7.45-11.30 Uhr u. Mo-Do 12.45-15.30 Uhr

Wir sind im BETRIEBSURLAUB vom 07.08.2023 bis 18.08.2023.
In dieser Zeit ist unsere Warenannahme geschlossen!

Hausanschrift: DieselstraBe 12, D-65520 Bad Camberg Banken

Tel.: (0 64 34) 25-0, Fax (0 64 34) 25 500 Volksbank Rhein-Lahn-Limburg G IBAN-Nr. DE 85 5709 2800 0000 0004 00 BIC GENODE51DIE
Nass. Spk. Bad Camberg IBAN-Nr. DE 48 5105 0015 0483 0002 35 BIC NASSDE55XXX

e-mail: hallo@haca.com Postbank Frankfurt/Main IBAN-Nr. DE 15 5001 0060 0006 2436 07 BIC PBNKDEFFXXX

Homepage: http://www.haca.com USt.-Id.-Nr.: DE 113292496 St.-Nr.: 2630 030 325 30000

Werkslager in:
Berlin - Bremen - Dresden - Diisseldorf - Frankfurt/Mannheim - Gotha - Hamburg - Hannover - Kéin - Miinchen - Niirnbera
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Schages GmbH & Co.KG - CNC-Lasertechnik

XXL-Laserschnelden | XXL-Fasenschneiden | XXL-Rohrschneiden
Serienfertigung | Prazislonstelle | CNC-Abkanten | Prototypenbau
2D/30-CAD | Programmierung & Konstruktion | Datenaustausch

} fmmmae Zetifizlerungen: m
é_ | momewrsn |50 9001 und 150 18001

saummE  Mat.Kennr.n, RL2014/68/EU

]

Schages GmbH & Co.KG - Emil-Schafer-Strae 20 - 47800 Krefeld Sowwa  Werkseigene PKnach EN 1090

Lorenz Hasenbach GmbH & Co. KG e

Haca Leitern Auftragsbestétigung 314594

Dieselstr. 12

65520 Bad Camberg Datum: 06.07.2023
Bestelltext/Nr.: E123/002697

5000321 000

%))95\\*' Bestelldatum: 04.07.2023
L

Kunde-Nr.: 44
Unser Zeichen: Sch/Ann
Versandart:

lhre Telefon-Nr.: 06434/25-711
Ihre Telefax-Nr.; 06434/25705

Lieferanschrift:
Sehr geehrte Damen und Herren,

wir danken Ihnen far Ihre Bestellung, die wir zu unseren allgemeinen Lieferbedingungen wie folgt vorgemerkt
haben:

Auf Grund der aktuellen Situation kénnen sich Preise und Lieferzeiten kurzfristig dndern.
Wir bitten um lhr Versténdnis.

Pos. Menge Einheit Artikelnummer/Artikelbezeichnung Einzelpreis Gesamtpreis
1 1000 Stuck 53 0000002173 320€ 3.200,00 €
ADOB882478 /alt462067
Platten

Zeichnung-Nr.: 435.02.14 ¢

Laserzuschnitte nach Zeichnung

Male: 150 x 150 mm x 8 mm

Material: $235 JR EN10025 (RSt37-2/W\:1.0038)
weitere Angaben:

Mit Zeugnis 3.1

inkl. maschinellem Entgraten

- Haltestege entfernen

- OHNE Mittelloch

- Verpackungseineheit: 500 St.

- Zoll.-Tarif.-Nr.: 7326 90 98
Lieferwoche: KW 30/2023
2 1 Stick Zeugnis 10,00 € 10,00 €
Zeugniskosten
Lieferwoche: KW 30/2023

Summe netto 3.210,00 €
Zzgl. 19% MwSt. 609,90 €
Summe brutto 3.819,90 €

6L0ZZL 21 WoA £8°0 UoisieA Big30e Beniny puesioAIBNT

Weitere, dem Laserschnitt nachfolgende Bearbeitungen sind, soweit nicht extra aufgefahrt,
nicht Bestandteil der Auftragsbestatigung.
Seite: 1
Mehr als 60 Jahre Erfahrung In Metall | Flexibllitat ist unsere Stirke

Schages GmbH & Co, KG - CNC-Lasertechnik - Emil-SchiferStr. 20 - 47800 Krefeld - Telefon 02151/4565-0 + Fax 0. 2451/45 68-10 - st hages.de - info@schages.de
Handelsreg. KR, HRA 3283 « PHG: Schages GmbH, HRB 3657 - Geschafsfihrung: Dipl.-Ing. Helnz Schages, Dipl.-Ing. Rolf Schages, Dipl.Retiehswiriin (FH) Bettina Schiitze « USt.-idNr: DE1zo 140081
Sparkasse Krefeld (BLZ 32050000) - Kto. 480045 76 - IBAN: DEB6 3205000000480045 76 » S.W.LET.-BIC.c SPKRDE33
Volkshank Krefeld (BLZ 320603562) - Kto. 1202123011  |BAN: DE4s 3206 036212021230 11 - SW.LET-BIC.: GENODED1HTK



thyssenkrupp Steel Europe

@ thyssenkrupp

thyssenkrupp Steel Europe AG

Abnahme
A05

e S et TR Lo Shibmencio: PagaNo
i £ ' =is0. z
N:d:-l'ugina 5443523 No dnlegerﬁﬁ:at 4677861 001 No de envol 51 693393 Page-No, 1
thyssenkrupp Steel Europe AG - 47166 Duisburg A01 BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIAL TESTS EN 10204
A0G DOCUMENT DE CONTROL DES MATERIAUX EN 10204
CARL SPAETER GMBH A2
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
POSTFACH 101163
D 47011 DUISBURG
geré;erl.lﬁl\ér.. BEN300045646 G 19.05.2023
Node commande  -\1n003676 abnahme_zeugnisse.stahl@thyssenkrupp.com
A07.1-A07.5
Werkstoff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison B02/B03
5235JR+N / DIN EN 10025-2 - 10.2019
Kgnnze|chnung WERKSTOFF SCHMELZ"NR FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zaichen des Lieferwerkes:
riing: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppliers mak: TKS
Marqua BO§ A04 Marque d'usine:
BO1 .
ERZEUGNISFORM / OBERFLACHE
TYPE OF PRODUCT / SURFACE
BAND; WARMBAND; NATURWALZKANTE; UNGEBEIZT; UNGEOLT-
STRIP; HOT-ROLLED STRIP; MILL EDGE; UNPICKLED; UNOILED
BO9 x B10 x B11 BO8 B13 B13
POS. |ABMESSUNG STUECK GEWICHT GEWICHT
ZAHL NETTO BRUTTO
ITEM |DIMENSIONS NUMBER WEIGHT WEIGHT
PIECES NET GROSS
kg kg
003 |8,0 x 1530,0 ([mm] * 1 29.835 29.840
ok 1 29.835 29.840
LISTE DER MATERIALIDENTEN
LIST OF MATERIAL IDENTS
BO7 BO4 CO0O BO7 BO8 B13 B13
POS. |TKS-ID MAT.-ID LZ PROBEN-ID SCHMELZ- STUECK GEWICHT GEWICHT
NR ZAHL NETTO BRUTTO
ITEM |TKS-ID BUNDLE CD SAMPLE HEAT NUMBER WEIGHT WEIGHT
NO. NO. PIECES NET GROSS
kg kg
003 |39403097 5379045 N 5375045 640920 1 29.835 29.840
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER SCHMELZE IN % C71-C99
CHEMICAL COMPOSITION OF THE HEAT IN %
BO7
SCHMELZ-NR c sI MN P s AL CR cu MO N NI
640920 0,137 0,017 0,840 0,016 0,0035 0,044 0,066 0,041 0,012 0,0029 0,061
v CEl
640920 0,002 0,30
CEl = C+MN/6+ (CR+MO+V) /5+ (NI+CU) /15 .
B T




pet, 208 B, 403 ot s
. . ment-No. x
No de I‘ucs’ine 5443523 Ng de caert.ilieuat 4677861001 Nogla envol 51 693393 Paghlu. 2
85 = CR+MO
95 = TI+NB

C70 SCHMELZVERFAHRENOXYGENSTAHL
€70 HEAT PROCESSOXYGEN STEEL

ZUGVERGSUCH (DIN EN ISO 6892 1)
TENSILE TES ST (DIN EN IS0 6892 1)
BO7 coo co1/02 BDS (C10 cao3 e i 4 ciz Cl13
SCHM. - PROBEN-ID LAGE 2ZUST. FORM TEMP. R R Rm R/ Lo A
NR. Art Rm
o MPa MPa % mm
640920 5379045 0180 0000 0001 +20 337 REH 454 74 70 35
KERBSCHLAG BIEGEVERSBTUCH
IMPACT TEST
BO7 coo co1/02 BOS c40 C41 co3 c42 c42 c42 C43
SCHM.~ PROBEN-ID LAGE ZUST. FORM BREITE PRUEF- ARBEIT [Joule]
NR. TEMP.
mm o 54 1 2 3 M
640920 5379045 0100 00 0004 5,0 +20 85 85 B4 85
LEGENDEN
LEGENDS
ALTER
AGED
PROBENZUSTAND DORNDM
STAT. PIN
0000 = LIEFERZUSTAND 0003 = 1,0 X A GUT
CONDITION OF DELIVERY 1,0 X A SATISFACTORY
PROBENFORM ZUGVERSUCH PROBENFORM KERBSCHLAG
TYPE TENSILE TEST TYPE IMPACT TEST
0001 = FLACHZUG ( DIN EN ISO ) 0004 = ISO- V
FLAT TENSILE TEST ( DIN EN IS0 ) Is0- V
0005 = FLACHZUG ( DIN EN ISO-FORM 2 Tab.
B.1 )
FLAT TENSILE TEST ( DIN EN ISO-FORM
2 Tab., B.1 )
PROBENLAGE LAENGE PROBENLAGE RICHTUNG
POSIT LENGTH POSIT
01 = KOPF D0 = LAENGS
TOP LONGITUDINAL
11 = KOPF 90 = QUER
TOP TRANSVERSE
LIEFERZUSTAND

CONDITION OF DELIVERY
N = NORMALISIERT
NORMALIZED

thyssenkrupp Steel Europe AG
Abnahme -FOLGESEITE-
A05



Werks-Nr.
Works-No,
No de l'usine

Ap8 Zaugris-Nr. A03 Sendungs-Nr.

5443523  |Wiaie. 4677861001 Mo desmvel

Seite-Nr.

51693393 Faene. 3

z02

Z03

Z04

C€

0769

thyssenkrupp Steel Europe AG, 47166 Duisburg

05

0769-CPR-VAS-00691-2

EN 100251

Warmgewalzte Baustahlprodukte

Verwendungen: Geschweilite, geschraubte und genietete
Konstruktionen

Grenzabmafe und Formtoleranzen:
Warmband EN 10051
Dehnung
Zugfestigkeit
Streckgrenze EN 10025-2
Kerbschiagarbeit $235JR / 1.0038 *)

Schweilleignung

Dauerhaftigkeit
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestelit

*)DoP fir Stahl EN 10025-2 / S235JR /1,0038 *) sinhe Dokument Nr.
wa-0001 -10“55-823$JR-TK5E—19112019 aul TKSE-Hom

hitpiisww. nitrupp-steel-europe. con‘lldﬂgubhi:almnﬂﬂfa roduktinformationen/bauproduklenverordnung.jsp

*)DoP far Slaet EN' 10025-2 { S235JR / 1.0038 *) see Dotument No.
“2-0001-1 0051-8235JR-TKSE-19112019 on TKSE-Hem

Ihwww.thyssenkeupp-sleel-surope,com/de/publikalionenip informationen/bauprc

ABNAHMEBEAUFTRAGTER DES HERSTELLERS
THE MANUFACTURER'S AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE
LE REPRESENTANT AUTORISE DU CONTROLEUR DU PRODUCTEUR

g.isp

oy e

Dr.-Ing. Delhaes (Leiter Abnahme) Z03 Schmidt (Fachkoordinator Abnahme)

thyssenkrupp Steel Europe AG

Abnahme
A05
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thyssenkrupp Steel Europe l @ thyssenkrupp
l A

Werks-Nt, Ag8 Zeumlmr mm_’m ﬁ:‘,ﬁs

Noderusne 0443523 Nuda oetllﬂtal 4575877001 No de evol 51679045 Page-No. 1

thyssenkrupp Steel Europe AG - 47166 Duisburg A01 BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN £N 10204
DOCUMENT ON MATERIAL TESTS EN 10204

205 DOCUMENT DE CONTROL DES MATERIAUX EN 10204

VON ASCHENBACH & V0SS GMBH Aa02
. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

POSTFACH 100153
D 47701 KREFELD

S‘ngﬁmr‘, BEN300045846 I 16.05.2023
No de commande BENOGO3676 «| abnahme_zeugnisse.stahi@thyssenkrupp.com
A07.1-R07.5

Werkatoff ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungen ; Specification ; Conditions de [vraison ROZ2/B03
S$235JR+N / DIN €N 10025-2 - 10.2018

Kennzelchmung: YWERKSTOFF; SCHMELZ-NR.; FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchen des Lipfarwert
Marking: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplier's mark: TKS
Marque: ppg A04 Marque d'usine:
BO1
ERZEUGNISFORM / OBERFLACHE
TYPE OF PRODUCT / SURFACE
BAND; WARMBAND; NATURWALZKANTE; UNGEBEIZT; UNGEGLT
STRIP; HOT~ROLLED STRIP; MILL EDGE; UNPICKLED; UNOILED
B09 x BIO x BI1 B08 B13 B13
POS. | ABMESSUNG STUECK GEWICHT GEWICHT
i ZBHL NETTO BRUTTO
ITEM | DIMENSIONS NUMBER WE IGHT WE IGHT
PIECES NET GROSS
kg kg
003 (B,0 x 1530,0 (mm] * 1 29.735 28.740
*k 1 26,735 29,740
LISTE DER MATERIALIDENTEN
LIST OF MATERIAL IDENTS
BO7 BO< €00 BO7 B08 Bi3Z B13
POS. |TKS-ID MAT. -ID LZ PROBEN-ID SCHMELZ- STUECKR GEWICHT GEWICHT
NR ZAHL NETTO BRUTTO
ITEM | TKS-ID BUNDLE CD SAMPLE HEAT NUMBER WEIGHT WEIGHT
NO. NO. PIECES NET GROSS
kg kg
003 | 39387370 5375044 N 537504¢ 678992 1 29.735 28.740
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG DER SCHMELZE IN % c71-c99
CHEMICAL COMPOSITION OF THE HEAT IN %
BO7
SCHMELZ ~NR c ST MN P s AL CR cuU MO N NI
678692 0,137 0,014 0,830 0,014 00,0054 0,040 0,065 0,048 0,014 00,0026 0,040
I \'4 CEl
| 678292 0,002 0,30

+CE1 = CHMN/ 6+ (CRAMO+V) / 5+ (NI+CU} /15
{ C70 SCHMELZVERFAHEENCOXYGENSTAHL

thyssenkrupp Steel Europe AG.
Abnahme -FOLGESEITE-
ADS



Wetks-Nr, AOE g::mgnimr. A03 sandung:-rs«'r. Sellee-ﬁr.
Noderusne 443523 Nodesenicnt 4675877001 R 51679045 e 2
{ C70 HEAT PROCESSOXYGEN STEEL
ZUGVERSTUCH {DIN EN ISO 6892 1)
TENSILE TEST (DIN EN ISO 6892 1)
BO7 coo c01/02 BO5 cl0  c03 c11 ciz c13
SCHM.~ PROBEN-ID LRGE ZUST. FORM TEMP. R R Rm R/ Lo A
NR. Art Rm
() MPa MPa % mm %
678892 5375044 01390 0000 0001 +20 358 REH 453 7¢ 70 30
RERBSCHLAG BIEGEVERSUCH
IMPACT TEST
BO7 caa L col/02 BOS c40 c41 c03 c4z c4z c42 C43
SCHM.~ PROBEN-ID LAGE ZUST. FORM BREITE PRUEF- - ARBEIT [Joule]
NR. TEMP,
mm bl o 1 2 3 M
678892 5375044 0100 00 0004 5,0 +20 17 B8l o1 83
LEGENDEN
LEGENDS
ALTER
AGED
PROBENZUS TAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0000 = LIEFERZUSTAND 0001 = FLACHZUG { DIN EN ISO )
CONDITION OF DELIVERY FLAT TENSILE TEST { DIN EN IS0 )
i 0005 = FLACHZUG { DIN EN ISO-FORM 2 Tab.
! B.1)
FLAT TENSILE TEST { DIN EN TSO-FORM
2 Tab. B.1 )
PROBENFORM KERBESCHLAG PROBENLAGE LAENGE
TYPE TMPACT TEST POSIT LENGTH
0004 = IS0~ V 01 = ROPF
IS0- V TOP
PROBENLAGE RICHTUNG LIEFERZUSTAND
POSIT CONDITION OF DELIVERY
00 = LAENGS AR = WALZZUSTAND
LONGI TUDINAL AS ROLLED
50 = QUER N = NORMALISIERT
TRANSVERSE NORMALIZED
i
]
i
!
i
i

.. thyssenkrupp Steel Evrope AG

Abnahme
A05

-FOLGESEITE-




Wevks-Nr, A0g ZeugnisNr. Sendunps-r.

Selte-Nr,

03
il S4A3503 (el 4675877001  |GAmeet 51679045 MR 3

z04

0769
thyssenkrupp Steel Europe AG, 47166 Duisburg

05

0769-CPR-VAS-00601-2
EN 10025-1

Warmgewalzte Baustahlprodukte

Verwendungen: Gesthweillte, geschraubfe und genietete
; Konstruktionen

Grenzabmafie und Formtoleranzen:
Warmband EN 10051
Dehnung

: Zugfestigkeit

1 Streckgrenze EN 10025-2
Kerbschlagarbeit 5235JR 11,0038 )
Schweilkeignung
Dauerhaftigkeit
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt

") DoP ©r Stahl EN 100252 IE?OB.I'RH.C‘}GB':MH Dokument Nr, .
WE-0001-10051-5235JR-THSE-19112018 auf TKSEHomepage
hilpAvwaw.th frupp i et el o Fcabl Iprodulginiodm atiotah dut s

Lol o 8459

*} DoP for Steel EN 10025-2 | SZ35JR /10036 °) s== Document No.
WB-D001-10051- S235JR-TKSE-19112018 on TKSE-Homepage .
hitpfhmrethyssenkupp-stect p laehpublikalisnen/grodullinform ationent suproduktenverordaung jap

| 202

%ABNAP‘MEBEAUFTR‘AG‘PER DES HERSTELLERS

| THE MANUFACTURER'S AUTHORIZED INSPECTION REFRESENTATIVE
LB REPRESENTANT AUTORISE DU CONTROLEUR DU PRODUCTEUR

Z03 . Dr.-Ing. Delhaes {Leiter Abnaklme) 203 Schridt (Fachkoordinator Abnahme)

— .. thyssenkrupp Steel Europe AG. el

Abnahme
A0S
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