	[image: image1.jpg](Must
s 330”





	FB 75-3
Parameter für Schweißmaschinen

	Erstellt/ Geändert von: Name / Datum
	Geprüft/ Freigegeben von: Name / Datum
	Version: 0

	Geers-DL, H. Geers / 21.02.2012
	
	



	Schweißmaschine:
	     

	Datum:
	     
	Teilebezeichnung:
	     

	Zeichnungs-Nr.:
	     
	Schweißfolge/ -lage:
	     

	

	Grundeinstellung

	Nr. und Name des Datensatzes:
	     
	mit Impuls

	Verfahren:
	     
	

	Betriebsart:
	     
	

	Werkstoff:
	     
	

	Drahtdurchmesser [mm]:
	     
	

	Gas:
	     
	

	Parameter

	Drahtvorschub [m/min]:
	     
	

	Frequenz [Hz]:
	     
	

	Pulsspannung/ -strom [V/A]:
	     
	

	Pulszeit [ms]:
	     
	

	Grundstrom [A]:
	     
	

	Pulsflanke:
	     
	[image: image1.jpg]

	Ablaufsteuerung

	Gas vorströmen [s – N]:
	     
	     
	s

	Startprogramm
	     
	

	• Einschleich [m/min]:
	     
	

	• Spritzerarm:
	     
	

	• Zeit [s Rampe]:
	     
	     
	s

	• Drahtvorschub [m/min]:
	     
	

	• Frequenz [Hz]:
	     
	

	• Grundstrom [A]:
	     
	

	Endkrater füllen
	     
	

	• Zeit [s Rampe]:
	     
	     
	s

	• Drahtvorschub [m/min]:
	     
	

	• Frequenz [Hz]:
	     
	

	• Grundstrom [A]:
	     
	

	Freibrand [%]:
	     
	

	ALU-Plus  [F1]

	Aktiv / nicht aktiv
	     
	

	Frequenz [Hz]:
	     
	

	Tastverhältnis [%]:
	     
	

	2. Pulsspannung [V]:
	     
	

	2. Pulszeit {ms]:
	     
	

	Draht rangieren  [F2]

	Rangierzeit [ms]:
	     
	

	Bemerkungen:

	


Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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