	
	FB 75-3
Abnahmeprotokoll für vorgespannte Schraubenverbindungen

	Erstellt/ Geändert von: 
Name / Datum
	Geprüft/ Freigegeben von: 
Name / Datum
	Version: 0

	Geers-DL, M. Schröck / 18.04.2013
	
	



	Auftragsnummer:
	
	Zeichnungsnr.: 
	

	
	
	

	Baustelle/ Projekt:
	

	
	
	


	Schraubenverbindung gem. DIN EN ISO 14399-4, K1  
                    Scheiben gem. DIN EN ISO 14399-6
	Festigkeitsklasse

	
	 FORMCHECKBOX 
 8.8
	 FORMCHECKBOX 
 10.9

	 FORMCHECKBOX 
 Bohrungen entgratet

 FORMCHECKBOX 
 Drehbarkeit Mutter/ Schraube kontrolliert

 FORMCHECKBOX 
 Einbau der Scheiben mit Fase zur Mutter bzw. Schraubenkopf
	 FORMCHECKBOX 
 Beschichtung d. Kontaktfläche geprüft

 FORMCHECKBOX 
 nicht erforderlich



	Eingesetzte Werkzeuge

	Vorspanngerät, Typ
	
	
	
	

	Gerätenummer:
	
	
	
	

	Letzte Kalibrierung:
	
	
	
	

	Im 1. Anziehschritt aufzubringende Anziehmomente in Nm

(in Abhängigkeit von Schraubengröße und Festigkeitsklasse)

	Festigkeitsklasse
	Schraubengröße

	
	M 12
	M 16
	M 20
	M 22
	M 24
	M 27
	M 30
	M 36

	8.8
	55
	137
	267
	365
	463
	677
	918
	1608

	10.9
	69
	172
	335
	455
	578
	845
	1150
	2008

	Im 2. Anziehschritt aufzubringender Weiterdrehwinkel

(in Abhängigkeit der Nenndicke der zu verbindenden Teile)

	Gesamt-Nenndicke "t" der zu verbindenden Teile

(einschl. aller Futterbleche und Scheiben)
	Aufzubringender Weiterdrehwinkel δθ

	d = Schraubendurchmesser
	Grad
	Umdrehung

	t < 2 d
	60
	1/6

	2 d ≤ t < 6 d
	90
	1/4

	6 d ≤ t ≤ 10 d
	120
	1/3

	Anzubringende Kennzeichnungen

	 FORMCHECKBOX 
 Punktmarkierung nach handfestem Anziehen
	 FORMCHECKBOX 
 Strichmarkierung nach Abschluss des 1. Anziehschritts
	 FORMCHECKBOX 
 Strichmarkierung nach dem Aufbringen des Weiterdrehwinkels

	Prüfumfang
(in Abhängigkeit von der anzuwendenden Ausführungsklasse)

	
	EXC 2
	EXC 3
	EXC 4

	Nach 1. Anziehschritt
	
	5 %
	5 %

	Nach 2. Anziehschritt (Weiterdrehen)
	5 %
	10 %
	10 %

	Ausführender: Name, Datum & Unterschrift
	
	
	
	
	

	Montageleiter: Name, Datum & Unterschrift
	
	
	
	
	


	Anschlussart
	Art/ Abmessungen der Verbindungs-mittel
	Gesamtanzahl d. Losgröße
	EXC- Klasse
	Kontrollierte Verbindungen
	Kontrolle durchgeführt von

	
	
	
	
	1. Schritt
Anzahl / Fehler
	2. Schritt
Anzahl/ Fehler
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Die aktuelle Version dieses QM-Dokuments ist im Intranet unserer Firma abgelegt.

Nur diese unterliegt dem systemspezifischen Änderungsdienst.
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