Tabelle A.1 - Zusatzinformation

Festlegung der Anforderung durch ... (Texteingabe)

Abschnitt

| Erforderliche Zusatzangaben

Anford. durch ...

Kunde

5 - Konstruktionsmaterialien

5.1 Eigenschaften von Produkten, die nicht durch die aufgefuihrten Normen abgedeckt sind

5.3.1 Sorten, Gitegruppen und gegebenenfalls Gewichte von Uberziigen und Behandlungszu-
sténde von Stahlerzeugnissen

5.3.3 Zusatzliche Anforderungen in Bezug auf besondere Einschréankungen fiir Oberflachen-Un-
ganzen oder fur das Ausbessern von Oberflachenfehlern durch Schleifen nach EN 10163
bzw. nach EN 10088 bei nichtrostendem Stahl

5.3.3 Anforderungen an den Behandlungszustand der Oberflachen fur andere Erzeugnisse

534
Zusétzliche Anforderungen fur besondere Eigenschaften, sofern mal3gebend

5.4 Sorten, Zusatzsymbole und Behandlungszustédnde von Stahlguss

5.6.3 Festigkeitsklassen von Schrauben und Muttern und Oberflachenbehandlungszusténde bei
Garnituren flr nicht planmafiig vorgespannte Schraubenverbindungen
Mechanische Eigenschaften fur bestimmte Garnituren
Umfassende Details fur den Einsatz von Isolierelemente

5.6.4 Festigkeitsklassen von Schrauben und Muttern und Oberflachenbehandlungszusténde
bei Garnituren fur planméaRig vorgespannte Schraubenverbindungen

5.6.6 Chemische Zusammensetzung wetterfester Garnituren

5.6.11 Mechanische Verbindungsmittel fir den Einsatz in Schubfeld

5.6.12 Besondere Verbindungsmittel, die nicht in CEN- oder ISO-Normen enthalten sind,
ebenso alle notwendigen Priifungen

5.8 Zu verwendendes Vergussmaterial

5.9 Anforderungen an Ausfihrungsart und Eigenschaften von Dehnfugen

5.10 Mindestzugfestigkeiten und die Uberzugsklasse

Bezeichnungen und Klasse der Litze
Mindestbruchkraft und Seildurchmesser und Anforderungen in Bezug auf den
Korrosionsschutz

6 - Vorbereitu

ng und Zusammenbau

6.2 d)

Bereiche, wo die Kennzeichnungsmethode keinen Einfluss auf das Ermudungs-
verhalten hat

6.2 Bereiche, wo Markierungen nicht zulassig sind oder nach dem Zusammenbau nicht
sichtbar sein dirfen
6.5.4 ¢) Mindestinnenbiegeradien bei anderen, als den genannten, nichtrostenden Stahlsorten

6.5.4 d)

Schutzvliese fir kaltgeformte dinnwandige Bauteile




6.6.1

Besondere Mal3e flir verschiebliche Anschlisse

6.6.1
Nennlochdurchmesser bei Nieten
6.6.1 Maf3e einer Senkung
6.7
Stellen, in denen scharfe einspringende Ecken nicht zuléssig sind, und zulassige Mindest-
radien bei dinnwandigen Bauteilen und Profilblechen
6.9
Besondere Anforderungen an Verbindungen temporarer Bauteile, einschlielich der ermi-
dungsrelevanten
7 - SchweilRen
7.5.6 Bereiche, wo das Anschweil3en von Montagehilfen nicht zuldssig ist
7.5.6 Verwendung von geschweil3ten Montagehilfen bei EXC3 und EXC4
7.5.9.1 Die Stellen von Stumpfnahten, die in Stumpfstol3en eingesetzt werden
7.5.13 Abmessungen der Locher fir Schlitz- und Lochnahte
7.5.14.1 Kleinste sichtbare Breite einer Lichtbogen-Punktschweil3ung
7.5.15 Anforderungen fir andere Schweif3nahtarten
7.5.17
Anforderungen an das Schleifen und Nachbearbeiten der fertigen Schwei3nahtoberflachen
7.6 Zusatzliche Anforderungen an Schweif3nahtgeometrie und Nahtquerschnitt
7.7.2
Oberflachenbehandlungszustand der Schweifl3zonen bei nichtrostenden Stahlen
7.7.3

Anforderungen fiir das Schweil3en zwischen unterschiedlichen Arten von nichtrostendem
Stahl oder zwischen nichtrostendem Stahl und anderen Stahlsorten

8 - Mechanische Verbindungsmittel

8.2.2
Mindestdurchmesser fir Verbindungsmittel bei dinnwandigen Bauteilen und Profilblechen
Schraubenabmessungen, wenn die Schertragfahigkeit der Verbindung im gewindefreien
Teils des Schraubenschaftes ausgenutzt wird

8.2.4 Mafe und Stahlsorten von Unterlegblechen bei Langl6chern und tbergroen Léchern
Maf3e und Stahlsorten von Keilscheiben

8.4
Anforderungen in Bezug auf Kontaktflachen in gleitfesten Verbindungen bei nichtrostenden
Stéhlen

8.4 Bereich von Kontaktflachen in planméRig vorgespannten Verbindungen

8.8.4 Anforderungen an die Verbindungsmittel der Uberlappungen als tragende Verbindungsmittel




8.9 Anforderungen und alle fir den Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungs-
verfahren erforderlichen Verfahrensprifungen

8.9 Anforderungen an den Einsatz von Sechskant-Injektions-Schrauben

9 - Montage

9.4.1 Bezugstemperatur fir das Ausrichten und Vermessen des Stahltragwerks

9.5.5

Verfahren zur Abdichtung der Kanten der Ful3platte, falls kein Vergiel3en benétigt wird

10 - Oberflachenschutz

10.1 Anforderungen, die das aufzubringende besondere Beschichtungssystem beriicksichtigen

10.2
Vorbereitungsgrad von Oberflachen oder die Schutzdauer des Korrosionsschutzes und die
Korrosivitatskategorie

10.3 Nétigenfalls MaRnahmen, um sicherzustellen, dassdie Oberflachen von unbeschichteten
wetterfesten Stahlen nach dem Abwittern optisch annehmbar sind

10.3 Anforderungen an Oberflachenschutz beim Kontakt von nicht-wetterfesten und
wetterfesten Stahlen

10.6 Innenseitiges Schutzsystem, falls eingeschlossene Hohlrdume durch Schwei3néhte
abgedichtet oder einer innenseitigen Schutzbehandlung unterzogen werden

10.6
MaRnahmen zum Abdichten der betroffenen Stellen, wo mechanische Verbindungsmittel
die Wandung von abgedichteten eingeschlossenen Hohlrdumen durchdringen

10.9 Verfahren und Umfang von Reparaturen nach dem Schneiden oder Schwei3en

10.10.2 Reinigungsverfahren, Anforderungen an die Reinigung und Reinigungsumfang von
nicht-rostenden Stéhlen

11 - Geometrische Toleranzen

11.1 Zusatzangaben fur besondere Toleranzen, falls diese Toleranzen festgelegt sind

11.3.1 Das anzuwendende System der ergdnzenden Toleranzen

12 - Kontrolle, Prifung und Korrekturmal3nahmen

12.3 Anzahl und Stellen der Messungen der Bauteilabmalle

12.5.1 Anforderungen fiir die Uberpriifung des Einbaus von Isolierelementen

12521
Anforderungen an die Kontrolle und Priifung von planmafig vorgespannten Schrauben bei
Verbindungen von nichtrostendem Stahl

125.5.1 Anforderungen an die Kontrolle von Verbindungen bei Verwendung besonderer
Verbindungsmittel oder besonderer Befestigungsverfahren

12.7.1 Anforderungen fir die Kontrolle der Probemontage

12.7.3.4 Stellen und Haufigkeit der Messungen bei der Vermessung der geometrischen Lage von

Verbindungsknotenpunkten




12.7.4
Toleranzbereich fur die Belastung, wenn Bauteile eines Tragwerks unter Anforderungen an
eine bestimmte Belastung zu montieren sind

Anhang F - Korrosionsschutz

F.1.2 Leistungsspezifikation fir den Korrosionsschutz
F.1.3 Vorgeschriebene Anforderungen fir den Korrosionsschutz
F.4
Anforderungen an die Reibflachen und Gleitflaichenklasse oder erforderliche Prifungen
F.4 Ausmalf3 der Oberflachen in nicht gleitfesten Verbindungen, die durch die vorgespannten
Schrauben beansprucht werden
F.6.3 Anforderungen an das Verfahren zur Qualifizierung des Schmelztauchprozesses, wenn

Feuerverzinken kaltgeformter Bauteile nach der Fertigung festgelegt wird

F.6.3
Anforderungen an die Kontrolle, Uberpriifung oder Qualifizierung der Vorbereitung, die vor
einem nachfolgendem Beschichten bei verzinkten Bauteilen durchzufiihren ist

E.7.3 Messbereiche bei Korrosionsschutzsystemen in den Korrosivitdtskategorien C3 bis C5
und Im1 bis Im3




