
Festlegung der Anforderung durch … (JA = X, NEIN = -)

Abschnitt Festzulegende Auswahlmöglichkeiten
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4.2.2 Ist ein Qualitätsmanagementplan für die Ausführung der 
Stahlkonstruktion erforderlich?

5.2 Wird Rückverfolgbarkeit für jedes Produkt verlangt?
5.3.1 Sind Vorprodukte für den Stahlbau außer den in den Tabellen 2, 3 

und 4 angegebenen 
einzusetzen?

5.3.2 Sind andere Grenzabmaße der Dicke von 
Baustahlflacherzeugnissen festgelegt?

5.3.2 Ist bei anderen Baustahlerzeugnissen und nichtrostenden 
Stahlerzeugnissen Klasse A 
für die Grenzabmaße der Dicke zu verwenden?

5.3.3 Werden bei EXC3 und EXC4 erhöhte Anforderungen an die 
Oberflächenbeschaffenheit 
von Flacherzeugnissen gestellt?

5.3.3 b) Müssen Unvollkommenheiten wie z. B. Risse und Oberflächen-
Ungänzen ausgebessert 
werden?

5.3.3 Sind dekorative oder spezielle Deckbeschichtungen der 
Oberflächen festgelegt?

5.3.4 Werden Bereiche in der Umgebung von Aussteifungsschottblechen 
oder Aussteifungen 
hinsichtlich des Vorhandenseins von inneren Inhomogenitäten 
überprüft?

5.4 Auswahlmöglichkeiten für den Stahlguss

5 - Konstruktionsmaterialien

Tabelle A.2 - Liste von Auswahlmöglichkeiten

4 - Ausführungsunterlagen und Dokumentation
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5.5 Sind andere Auswahlmöglichkeiten als die in Tabelle 6 gegebenen 
zu verwenden?

5.6.3 Können Verbindungsmittel nach EN ISO 898-1 und EN 20898-2 zur 
Verbindung 
nichtrostender Stähle nach EN 10088 verwendet werden?

5.6.4 Können Schrauben aus nichtrostendem Stahl in planmäßig 
vorgespannten 
Anwendungen eingesetzt werden?

5.6.7 Dürfen Betonstähle mit festgelegter Stahlsorte für Ankerschrauben 
eingesetzt werden?

5.6.8 Sind Sicherungselemente gefordert?
5.6.8 Sind andere als den genannten Normen entsprechende Produkte 

einzusetzen?

6.2 Gelten andere Anforderungen für Hartprägungen, gestanzte oder 
gebohrte Markierungen?

6.2 Dürfen Weichprägungen verwendet werden?
6.2 Dürfen Weichprägungen bei nichtrostenden Stählen nicht 

verwendet werden?
6.4.4

Ist bei unlegierten Stählen die Härte der Schnittflächen festgelegt?
6.4.4 Sind andere Anforderungen für die Eignungsüberprüfung der 

Schneidprozesse festgelegt?
6.5.4 b) Sind bei nichtrostenden Stählen der genannten Stahlsorten andere 

Mindestinnenbiege-
radien festgelegt?

6.5.4 e) Gelten andere Bedingungen für das Kaltumformbiegen von 
Kreishohlprofilen?

6.6.1
Tabelle 11 a)

Gilt bei Anwendungsfällen, wie z. B. bei Türmen und Masten, ein 
anderes Nennlochspiel 
für normale runde Löcher?

6.6.2 Gelten andere Toleranzen von Lochdurchmessern?
6.6.3 Müssen bei EXC1 und EXC2 gestanzte Löcher aufgerieben 

werden?
6.6.3 Gelten andere Festlegungen bei langen Langlöchern?
6.8 Sind Oberflächen von Kontaktstößen festgelegt?

6 - Vorbereitung und Zusammenbau



6.10 Ist, und wenn ja in welchem Umfang, ein probeweiser 
Zusammenbau zu verwenden?

7.3 Ist der Einsatz anderer Schweißprozesse ausdrücklich erlaubt?
7.4.1.1 Werden besondere Schweißlagebedingungen für Heftnähte 

gefordert?
7.4.1.2 b) 1) Sind Kerbschlagbiegeprüfungen erforderlich?
7.4.1.4 Sind Arbeitsprüfungen erforderlich?
7.5.4 Gelten andere Festlegungen für den Zusammenbau von 

geschweißten Hohlprofil-
bauteilen als die nach Anhang E?

7.5.6 Sind bei EXC3 und EXC4 Schneiden und spanende Bearbeitung 
zulässig?

7.5.8.2 Dürfen Endumschweißungen von Kehlnähten bei dünnwandigen 
Bauteilen nicht 
vollständig ausgeführt sein?

7.5.9.1 Sind bei EXC2 Anlauf- und Auslaufbleche erforderlich?
7.5.9.1 Wird eine blechebene Oberfläche gefordert?
7.5.9.2 Dürfen verbleibende Schweißbadsicherungen aus Stahl bei 

einseitigen Schweißnähten 
nicht eingesetzt werden?

7.5.9.2 Ist blechebenes Schleifen von einseitigen Stumpfnähten in 
Hohlprofilanschlüssen, 
die ohne Schweißbadsicherung ausgeführt werden, zulässig?

7.5.13 Sind ohne vorheriges Schlitzschweißen ausgeführte Lochnähte 
zulässig?

7.5.14.1 Sind Schweißscheiben bei nichtrostenden Stählen erlaubt?
7.7.1 Sind zur Messung der Temperatur andere Verfahren als 

Kontaktthermometer festgelegt?
7.7.2 Müssen Anlauffarben, die sich bei nichtrostendem Stahl während 

des Schweißens 
bilden, entfernt werden?

7.7.2 Brauchen beim Schweißen entstandene Schlackenreste nicht 
entfernt zu werden?

7.7.2 Darf eine Schweißbadsicherung aus Kupfer bei nichtrostendem 
Stahl verwendet werden?

7 - Schweißen



8.2.1 Sind zur Mutternsicherung zusätzlich zum Anziehen andere 
Maßnahmen oder 
Hilfsmittel zu verwenden?

8.2.1 Darf an Schrauben und Muttern geschweißt werden?
8.2.1 Werden für planmäßig vorgespannte Garnituren zusätzliche 

Sicherungselemente benötigt?
8.2.2 Darf der Nenndurchmesser des Verbindungsmittels bei 

Stahlbauverschraubungen 
kleiner als M12 sein?

8.2.4 Sind Scheiben in Verbindungen mit nicht planmäßig vorgespannten 
Schrauben 
erforderlich?

8.3 Sind planmäßige Kontaktstöße festgelegt? (siehe 6.8)
8.5.1 Gilt ein anderer Nennwert der Mindestvorspannkraft, in Verbindung 

mit den betreffenden 
Garnituren, Anziehverfahren, Anziehparameter und 
Kontrollanforderungen?

8.5.1 Bestehen Einschränkungen hinsichtlich der Anziehverfahren nach 
Tabelle 20?

8.5.1 Ist die Kalibrierung nach Anhang H zur Bestimmung des 
Anziehdrehmoments zulässig?

8.5.1 Müssen Maßnahmen zum Ausgleich möglicher nachfolgender 
Vorspannkraftverluste 
ergriffen werden?

8.5.4 a) Ist ein anderer Wert als Mr,1 = 0,13 d Fp,C anzusetzen?
8.5.4 Werden andere Werte als die in Tabelle 21 angegebenen 

festgelegt?
8.5.5 Soll der erste Anziehschritt für HRC-Schrauben wiederholt 

werden?*
8.6 Darf bei Passschrauben die Länge des Gewindeanteils des 

Schraubenschaftes 
(einschließlich des Gewindeauslaufs) im auf Lochleibung 
beanspruchten Blech 1/3 der Blechdicke überschreiten?

8.7.2 Wird eine blechebene Oberfläche eines Senknietes festgelegt?

8 - Mechanische Verbindungsmittel



8.7.3 Müssen die äußeren Blechoberflächen frei von Eindrückungen 
durch das Nietgerät sein?

8.8.2 Wird bei dünnwandigen Bauteilen festgelegt, dass die 
Verbindungsmittel an anderer 
Stelle als in der Sickenkehle angeordnet werden dürfen?

9.5.3 Ist ein Ausgleichen der Auflagersetzung nicht akzeptabel?
9.5.4 Sind die Ausgleichsmuttern auf den Ankerschrauben unter der 

Fußplatte zu entfernen?
9.5.4 Dürfen Futterbleche, die nachträglich vergossen werden, so 

angeordnet werden, dass 
sie vom Verguss nicht vollständig umschlossen werden?

9.5.4 Dürfen bei Brücken Futterbleche verbleiben?
9.5.5 Ist eine Behandlung des Stahltragwerks, der Lager und 

Betonoberflächen vor 
dem Vergießen erforderlich?

9.5.5 c) Muss Stampfen und Verdichten mit ordnungsgemäß fixierten 
Abstützungen erfolgen?

9.6.5.2 Ist es erforderlich, Verbände im Hochbau entsprechend des 
Montagefortschritts 
zu lösen?

9.6.5.3 Dürfen Zwischenlagen aus einem anderen Werkstoff als Flachstahl 
bestehen?

10.1 Wird ein Korrosionsschutz gefordert?
10.2 Werden Anforderungen an den !an die Oberflächenreinheit" von 

nichtrostendem 
Stahl gestellt?

10.2 Gilt für EXC2, EXC3 und EXC4 ein anderer Vorbereitungsgrad als 
P1?

10.2
Tabelle 22

Ist der Vorbereitungsgrad P2 oder P3 für Korrosivitätskategorien 
oberhalb von C3 
anzuwenden, wenn die Schutzdauer des Korrosionsschutzes 15 
Jahre übersteigt?

9 - Montage

10 - Oberflächenschutz



10.5 Müssen eingeschlossene Hohlräume nach dem Verzinken 
abgedichtet werden, und 
wenn ja, womit?

10.6 Erfordern die zulässigen Schweißnahtunregelmäßigkeiten im 
Rahmen 
der Schweißanweisung ein Abdichten durch Aufbringen eines 
geeigneten Hartlotes?

10.6 Sind Schweißnähte, die ausschließlich zu Abdichtzwecken 
eingesetzt werden, 
nach der Sichtprüfung weiteren Kontrollen zu unterziehen?

10.7 Bestehen besondere Anforderungen an die Beschichtung von 
Oberflächen 
in Kontakt mit Beton?

10.8 Dürfen Stoßflächen und Oberflächen unter Scheiben unbehandelt 
bleiben?

10.8 Dürfen Schraubenverbindungen einschließlich der Umgebung um 
eine solche 
Verbindung nicht mit dem vollständigen Korrosionsschutzsystem, 
das für das restliche Stahltragwerk festgelegt ist, behandelt 
werden?

10.9
Sind Reparaturmaßnahmen oder zusätzliche Schutzbehandlungen 
an Schnittkanten 
und benachbarten Oberflächen nach dem Schneiden erforderlich?

11.2.3.5 Dürfen Zwischenlagen bei geschraubten Kontaktstößen zur 
Verringerung der Spaltweite 
verwendet werden?

11.3.3 Dürfen andere festgelegte Kriterien angewendet werden?

12.2.1 Bestehen Anforderungen an eine besondere Prüfung von 
Konstruktionsmaterialien?

12.3 Gibt es andere Verfahren für die Reparatur von Beschädigungen 
der Oberfläche eines 
Hohlprofils infolge örtlicher Kerben?

11 - Geometrische Toleranzen

12 - Kontrolle, Prüfung und Korrekturmaßnahmen



12.4.2.2
Ist bei Schweißnähten bei EXC1 eine zusätzliche ZfP erforderlich?

12.4.2.2 Werden bestimmte Anschlüsse für die Kontrolle, zusammen mit 
dem Umfang und dem 
Prüfverfahren, ausgewiesen?

12.4.4 Sind für EXC3 und EXC4 Arbeitsprüfungen durchzuführen?
12.5.2.3 Sind andere Kontrollen als die Kontrollen mit Hilfe des sequentiellen 

Stichprobenplans 
nach Anhang M erforderlich?

12.5.2.3 Ist eine Überprüfung in Bezug auf Überanziehen erforderlich?
12.7.3.1

Besteht bei EXC3 und EXC4 eine Anforderung zur Aufzeichnung 
der Abmessungsüberprüfungen bei der Abnahme des Tragwerks?

12.7.3.4 Sind weitere Messungen der Lage von Baustellen-
Verbindungspunkten erforderlich?

12.7.3.4 Soll die Lagegenauigkeit unter anderen Bedingungen als nur unter 
dem Eigengewicht 
des Stahltragwerks gemessen werden?

F.2.2 Gelten andere Anforderungen als die in EN ISO 8501 und EN ISO 
1461 festgelegten 
für die Oberflächenvorbereitung unlegierter Stähle?

F.5 Müssen die unteren eingebetteten Teile von Ankerschrauben 
geschützt sein?

F.7.3 Sind Messbereiche bei Korrosionsschutzsystemen in den 
Korrosivitätskategorien 
C3 bis C5 und Im1 bis Im3 festgelegt?

F.7.4 Müssen verzinkte Bauteile einer Kontrolle nach dem Verzinken 
unterzogen werden?

Kunde:
Projekt:
Datum:
Bearbeiter 
Vertrieb:
Freigabe GF:

Anhang F - Korrosionsschutz




