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	Oberflächenschutz/Bestellvorgaben

Bauteilspezifikation für das Feuerverzinken von Stahlbauteilen gemäß DASt 022 und DIN EN 1461
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	Allgemeine Angaben

	Datum:

	Auftrags-Nr.:
	Spezifikation/Korrosionsschutzplan:

	Auftraggeber: (z.B. Stahlbauer)
	Auftragnehmer: 

	Ansprechpartner:
	Ansprechpartner


Angaben zur Feuerverzinkung:

DIN EN ISO 1461-t Zn o 1)  
DIN EN ISO 1461-t Zn b 2)  




DIN EN ISO 1461-t Zn k 3)  

1) Feuerverzinken ohne Anforderung an eine Nachbehandlung

2) Feuerverzinken und Beschichten   

3) Feuerverzinken keine Nachbehandlung vornehmen

Tabelle 1: Beschreibung der Konstruktion

	Beschreibung der Konstruktion

	Stahl-bauteil
	Profil
	Bauteilskizze/Abmessung
	brenn-, laser-, plasmage-schnittene Oberflächen
	Oberflächen-unregelmäßig-keiten (Klebstoff, Verdickungen..)
	Hohlräume

	Norm
	DIN 18000
	
	Skizze/Anlage
	Skizze/Anlage
	Skizze/Anlage
	Skizze/Anlage

	
	DIN EN 1090-2
	X
	
	
	
	

	Position
	1, 5, 8
	
	
	
	

	Stück
	Je 3
	
	
	
	

	Material-qualität 4)
	S235
	
	
	
	


4) nur gültig für Stahlsorten S235, S275, S355, S420, S450, S460 nach DIN EN 10025 Teil 1 bis 4

Tabelle 2: Beschreibung des Werkstoffs

	Beschreibung des Werkstoffs

	Bezeichnung
	Option

	EN 10025-2-S355J0+N
	Zum Schmelztauchverzinken geeignet

	
	Klasse 1
	Klasse 2
	Klasse 3
	andere
	Chemische Analyse gemäß Materialzeugnis

	
	X
	
	
	
	X

	
	
	
	
	
	

	Allgemeine Angaben

	Datum:

	Auftrags-Nr.:
	Spezifikation:

	Auftraggeber: (z.B. Stahlbauer)
	Auftragnehmer: 

	Ansprechpartner:
	Ansprechpartner


Tabelle 3: Spezielle/besondere Anforderungen

	Spezielle/besondere Anforderungen

	Oberflächengüte
	

	Oberflächenvorbereitung
	

	Schichtdicke
	

	Nachbehandlung
	

	Abnahmeprüfungen
	

	andere
	z.B. zusätzliche Beschichtung nach ISO 12944-5


Tabelle 4: Vom Verzinker mitzuliefernde Unterlagen

	Vom Verzinker bei Lieferung einzureichen

	Informationen zu Ausbesserungsarbeiten:

 Thermisches Spritzen            Zinkstaubbeschichtung                     andere

	Werksbescheinigung nach ISO 10474               ja                                   nein

	Qualitätsmanagement (z.B. ISO 9001)               ja                                   nein

	Zertifikat nach DASt-RiLi 022                             ja                                   nein

	Ü-Zeichen                                                            X

	Andere: ZfP-Protokolle


Tabelle 5: Referenzwerte 

	Referenzwert der Bauteil-höhe h [mm]
	Bezugswert der Erzeugnis-dicke t [mm]
	Für t>30mm:

Max. Eintauchdauer [min]

	
	
	


Tabelle 6: Einstufung der Konstruktion

	Einstufung der Konstruktion (vgl. Abschn. 4.2 DASt RiLi 022)

	Konstruktionsklasse:                      Ia             Ib                 Ic              II     

(nach Tab. 3)

(Nachweis nach Anlage 4 angefügt)

	Detailklasse:                                    Ia             Ib                 Ic              II     

(nach Tab. 4)


	Allgemeine Angaben

	Datum:

	Auftrags-Nr.:
	Spezifikation:

	Auftraggeber: (z.B. Stahlbauer)
	Auftragnehmer: 

	Ansprechpartner:
	Ansprechpartner


Tabelle 7: Feuerverzinkung

	Feuerverzinkung (vgl. Abschn. 4.4, 4.5, 4.6)

	Zinkbadklasse       1         2         3   (nach Tab. 6)    (Standard)      
	Eintauchgeschwindigkeit    0,8m/min 

                                                                     (Standard)

                                           andere   


Tabelle 8: Durchzuführende Prüfungen

	Durchzuführende Prüfungen (nach Abschn. 4.7)

	Prüfung gemäß Detailklasse:  A     100% visuelle Prüfung

(nach Tab. 4)                           B     100% visuelle Prüfung, für KK II und III MT-  

                                                           Prüfung nach Anlage 3

                                                 C    100% visuelle Prüfung, für KKII und III MT-  

                                                           Prüfung nach Anlage 3 stichprobenartig, 1 

                                                           Detail pro Bauteil, max. 10% des gesamten

                                                           Loses

	Detail und Mindestumfang für MT-Verfahren:


Tabelle 9: Prüfprotokoll Visuelle Prüfung

	Prüfprotokoll für visuelle Prüfung (nach Abschn. 4.7)

	Tag der Prüfung
	Prüfer
	Bauteil
	Befund

	
	
	
	

	
	
	
	


Datum: 


Unterschrift:

Tabelle 10: MT-Prüfung

	MT-Prüfung (nach Anlage 3)

	Typ:
	Magnetische Feldstärke:

	Magnetisierungsgerät:
	Polabstand:

	Prüfmittel:
	Untergrundfarbe (ggfs.):


Tabelle 11: Prüfprotokoll MT-Prüfung

	Prüfprotokoll für visuelle Prüfung (nach Abschn. 4.7)???

	Tag der Prüfung
	Prüfer
	Bauteil
	Befund

	
	
	
	

	
	
	
	


Datum: 


Unterschrift:

Tabelle 12: Zusätzliche Angaben des Verzinkers

	Zusätzliche Angaben des Verzinkers

	Ausbesserungsverfahren für Bereiche ohne Überzug

 thermisches Spritzen         Zinkstaubbeschichtung         andere   

	Weitere maßgebliche Informationen:

	Werksbescheinigung nach ISO 10474:

	
	
	


Liefertermin:

Unterschrift:

