	Rev. 0

vom 09.10.2011


	Oberflächenrauheit

 (DIN EN ISO 8503 „Verfahren zur Prüfung-Vergleichsmusterverfahren“

Teil 2 Vergleichsmuster, Teil 3 Mikroskopie

Teil 4 Tastschnitt) 

(DIN EN 1090-2 F.2.1)
	[image: image1.png]. ana N

GS| SLV





	Erstellt:
	
	Ausdruck:

	Genehmigt:
	
	


	Allgemeine Angaben

	Datum:

	Auftrags-Nr.:
	Spezifikation/Korrosionsschutzplan:

	Auftraggeber: 
	Auftragnehmer: 

	Ansprechpartner:
	Ansprechpartner


Angaben zum Bauteil:  

Positions-/Zeichnungs-Nr.:

Größe der zu strahlenden Fläche:

Prüfflächen:

Anzahl der Prüfungen/pro Fläche:

Strahlmittel:

 grit  


  shot 

 Mischung aus shot und grit

Vergleichsmuster




Tastschnittverfahren: 


Mikroskopie: 


 

Rostgrade: 


A 
B 
C 
D

Strahlverfahren: 

Strahlmittel:
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Tabelle 1: Ermittelte Rauhigkeitsgrade/Vergleichsmuster  gemäß DIN EN ISO 8501-2.

	ISO Vergleichsmuster für Stahl, gestrahlt

	Rauheitsgrad
	SOLL
	IST
	Datum
	Unter-schrift 

	
	Geprüftes Bauteil Pos.:

	Fein 

Rauheiten wie Seg-ment 1 und gröber, aber weniger grob als Segment 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mittel  

Rauheiten wie Seg-ment 2 und gröber, aber weniger grob als Segment 3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Grob 

Rauheiten wie Seg-ment 3 und gröber, aber weniger grob als Segment 4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Geprüftes Bauteil Pos.:

	Fein 

Rauheiten wie Seg-ment 1 und gröber, aber weniger grob als Segment 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mittel  

Rauheiten wie Seg-ment 2 und gröber, aber weniger grob als Segment 3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Grob 

Rauheiten wie Seg-ment 3 und gröber, aber weniger grob als Segment 4
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Prüfzeugnis des ISO-Vergleichsmusters:

 ja    

 Datum der Prüfung    Prüfzeugnis beigefügt    Prüfzeugnis bei der vSAP     

 Prüfzeugnis Ablage bei:     

 nein    

 Kalibrierung erfolgt am: 
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Tabelle 2: Ermittelte Rauhigkeitsgrade/Tastschnittverfahren  gemäß DIN EN ISO 8501-4. 

[image: image4.png]Formular fur Rauheitsmessungen entsprechend ISO 8503-4

Priflabor und Anschrift

Tastschnittgerat
Hersteller: Spitzenradius

Typ: Auswertelange 7

Modell: Bezugsstrecke 7

Bezeichnung? ISO-Rauheitsvergleichsmuster
Stahloberflache/Abdruck®

Stahloberflache/

Segment 1 Segment 2 Segment 3 Segment 4 Abdrucka

Messung

Ne Rys Rys Rys Rys Rys

pm pm Hm pm pm

Maximalwert R 5

Mittelwert a

Standardabweichung

3 Nichtzutreffendes streichen
b Bei Rauheitsmessungen an i) einer Stahloberflache oder ii) einem Abdruck Einzelheiten angeben.





