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1. Zweck/ Ziel:

Die fertigungs- begleitende Priifung soll verhindern, dass Mangel zur Auslieferung kommen.

2. Geltungsbereich

Fur alle Fertigungsabteilungen von HACA- Leitern, Bad Camberg.

3. Beschreibung der Inhalte:

3.1 Zwischenpriifungen
Zwischenprifungen sind nach der Tabelle durchzufihren:

Auftragsmenge | Priifmenge Auftragsmenge Priifmenge
1-10 Teile 1 1001-5000 Teile 10
11-50 Teile 2 5001-10000 Teile 20
51-100 Teile 3 10001-15000 Teile 30
101-1000 Teile 5 > 15001 Teile 50

Sondervorgaben (spezielle Priifungen/ Anweisungen/ Fertigungsvorgaben) werden von der AV in Ab-
sprache mit der QS im Arbeitsplan eingepflegt oder durch separate Anweisung erganzt.

Werden bei der fertigungsbegleitenden Priifung (Zwischenpriifung) fehlerhafte Teile gefunden, so ist
sofort mit den Arbeiten zu stoppen. Maltnahmen (z.B. sperren der Teile, QS informieren) und
Korrekturen werden in Abstimmung mit dem Meister und QS durchgefiihrt. Bereits gefertigte
Menge/Losgréfe wird aussortiert, nachgearbeitet oder verschrottet. Die Vorgaben werden durch den
Meister in Abstimmung mit der QS festgelegt.

Die Gutmenge und der Ausschuss werden auf dem Lohnbeleg in den dafiir vorgesehenen Spalten
durch den Mitarbeiter dokumentiert.

Die ordnungsgeméRe Durchfiihrung der Zwischenpriifung dokumentiert der Mitarbeiter durch seine
Unterschrift unter Prifergebnis auf dem Lohnbeleg.

3.2 Grenzmuster

Sind fur Entscheidungen von Sichtmerkmalen ,Grenzmuster” (noch i.0. / n.i.O.) erforderlich, sind diese
mit der QS abzustimmen und durch den Meister bereitzustellen.

3.3 Abweicherlaubnis

Eine Abweicherlaubnis kann nur in schriftlicher Form durch die QS erfolgen.
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4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

Fertigungsunterlagen ( Lohnbeleg, Laufkarte, Zeichnungen, Warenanhanger, etc. )
AA 5.4-AA-08 (BDE Lohnscheinerfassung)

FB 5.1-FB-07 (Abweicherlaubnis)
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5. Ablauf

Bemerkung

(\N erker Sa!bstprﬁfung>

“

Lohnschein

Priifung aufrichtige
Bereitstellung von
Fertigungsunterlag.,
Rohmaterial, Halbzeugen,
Werkzeugen/Vorrichtungen

Fertigungspapiere
AA, PA,

!

Zeichnungen

Erststickprifung/
Prozelfreigabe/ Einrichten
bei Auftragsbeginn,
Freigabe beii.O.

Prifung
Produkt-
qualitat?

Standartpriifung
v

Nach Anweisug
(AA oder PA)

Prifung

der Merkmale
(variable / attibutive)

Zeichnung
Grenzmuster

nein l

Werkzeuge/

Uberwachung
Maschinen/ Anlagen/

Betriebsmittel

Freigabe

loses

ja

h 4

Spezielle Prifung
durchfihren
(z.B. Produktaudit,
Funktion, nach AA)

des Fertigungs-

W eiterleitung und
Dokumentation des
Fertigungsloses

Warenkenn-
zeichnung

Spez. Prifung

ME | El
MA

ME | El
MA

MA | ME
El

MA | ME
El

ME | QS

ME |QS |BT

AV

MA | ME

ME= Meister
El= Einrichter
MA= Mitarbeiter

Keine Freigabe:

Dann QS einbinden,
Malnahmen
(Abweicherlaubnis,...)
veranlassen und BT und AV
informieren




