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1. Zweck / Ziel:
Endmontage und Bereitstellen von Leiterteilen, Leiteranlagen und Zubeh6r gemaf Leiter - und
Arbeitsplan von ALU Einholmleitern

2. Geltungsbereich
Einrichten und Bedienen des manuellen Arbeitsplatzes in der ALU Fertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

Handarbeitsplat

3.1 Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn
prufen:
e Bereitstellen Ladehilfsmittel
¢ Vorhandensein aller zu verarbeitenden
Teile

3.2 Bedienen

Leiterteile gemanR Leiterplan und Laufkarte fertigen, zusammenstellen und beschriften
Ablegen der Leiterteile in Ladegestelle und kennzeichnen

Nach Arbeitsende Ladegestell auf Fertiglager transportieren

Hinweisschilder anbringen — siehe Vorgabe fiir Kennzeichnungen

Verpacken (Schutz vor Transportschaden)

Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten

3.3 Prufen

Funktionskontrolle aller beweglichen Teile (100%)
Vollstandigkeitspriifung geman Leiterplan oder Zeichnung
AA Werker - Selbstpriifung

4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Arbeitsschutzvorschriften

AA 4.2-AA-20 Werker Selbstprufung
Leiterplan
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5. Ablauf vV |[M I |Bemerkung
Start Abklrzungen:
MA = Mitarbeiter
AUFTRAG erteilen: ME = Meister
| Laufkarte, Arbeitsplan, Stiickiiste, El = Einrichter -
=2 Zeichnung, Lohnscheine, BT = Betriebsleitung
Materialbegleitscheine AV | ME Technik
\____/r/—'__\ AS = Arbeitsschutz
AV =
i Arbeitsvorbereitung
Korrigieren S =
AUFTRAG vorhanden ?, Q e
MA | ME | AS | Qualitatssicherung
l Ll/l//_\
Materialzusammenstellung MA | ME
Info an
Meister MA | ME
Auftrag bearbeiten * MA
laufende !
Prozessiberwachung:
-Funktionskontrolle Ablegen auf Transportgestelle Kaorrigieren MA | ME
-Vollsténdigkeits-
priifun
-AA Werker -
Selbstprifung
@ = MA | ME
J
¥
Gekennzeichnete Teile MA
weiterleiten (Fertigwarenelager)
l MA | ME
Arbeitspapiere weiterleiten




