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1. Zweck / Ziel:
Lochen von Holmprofilen für gebördelte / (genietete) GFK Leitern

2. Geltungsbereich
Einrichten und Bedienen der Holm Stanzanlage in der GFK Fertigung

3. Beschreibung der Inhalte:

                        

3.1  Einrichten

Vor der Inbetriebnahme oder bei Schichtbeginn
prüfen:

 Bereitstellen Ladehilfsmittel
 Vorhandensein aller zu verarbeitenden

Teile
 Stanzanlage gem. Einstellplan eingerichtet
 Absaugung eingeschaltet

3.2 Bedienen

 Holme gemäß Arbeitspapiere lochen
 Nach Bearbeiten mit LH / RH kennzeichnen und paarweise auf Ladehilfsmittel ablegen
 Nach Bearbeitung in Zwischenlager einlagern
 Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten

3.3 Prüfen

Erststückprüfung:
 1 Paar Holme pro Größe auf Maßhaltigkeit prüfen
 Lochbilder sauber ausgestanzt
 Keine Risse im Profilblech

Laufende Prüfung:
 visuelle Begutachtung der Lochbilder
 AA Werker - Selbstprüfung

3.4 Instandhaltung und  Wartung
Wartung gemäß Vorgaben des Herstellers
Batterie zur Datensicherung (1x/ Jahr  - (November) austauschen) durch den ME / MA
Auf Ordnung und Sauberkeit achten
Nach Verfahrensanweisung „Wartung“
Mindestwartungsintervall …….. (Durchführung ist in Checkliste Wartung zu dokumentieren)

Stanzanlage
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4 Mitgeltende Dokumente und Unterlagen
Arbeitsschutzvorschriften
AA „Werker Selbstprüfung“
Einstellplan
Formblatt Checkliste Wartung
VA Wartung
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5. Ablauf V M I Bemerkung
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Abkürzungen:
MA = Mitarbeiter
ME = Meister
EI = Einrichter
BT = Betriebsleitung

Technik
AS = Arbeitsschutz
AV =
Arbeitsvorbereitung
QS = Qualitätssicher

Start

Korrigieren

lochen

Alles i.O.

AUFTRAG erteilen:
Laufkarte, Arbeitsplan, Stückliste,

Zeichnung, Lohnscheine,
Materialbegleitscheine

AUFTRAG vorhanden ?,
Arbeitsanweisung und

Arbeitsschuztzvorschriften bekannt ?

Gekennzeichnete Teile
weiterleiten (Zwischenlager)

Paarweise Ablegen auf
Ladehilfsmittel, LH /RH
gekennzeichnet

Alles i.O.

J

N

Materialzusammenstellung
Ladehilfsmittel bereitstellen

Absaugung einschalten

Ende

Arbeitspapiere weiterleiten

laufende
Prozessüberwachung:
-visuelle Lochbild-
begutachtung

Info an
Meister N

J

Korrigieren


