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1. Zweck / Ziel:

Diese Verfahrensanweisung regelt den Ablauf von kundenseitig eingesendeten Fallschutzlaufern zur
Reparatur sowie zur Uberprufung.

2. Geltungsbereich:
Gesamt HACA Leitern

3. Beschreibung der Inhalte:

Siehe 5. Ablauf

4. Mitgeltende Dokumente und Unterlagen:

e HACA 5.6-VA-01-2(Versandprozess)
HACA 4.2-VA-04-3 (Lenkung fehlerhafte Teile)
e HACA 5.2-VA-04-0 Retouren ungepriifter FSL an Kunden.
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5. Ablauf
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